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POHON NA KRÍDLOVÉ BRÁNY

HYKE



NiceNice

UPOZORNENÍ !!!



1. Vseobecna bezpecnostnf opatrenf a upozornenf

1.1 Bezpecnostnf opatrenf a upozornenf 

Pozor: Tento manual obsahuje dulezite instrukce a bezpecnostni upozorneni! 
Chybne provedena instalace muze zpusobit tezka zranenf! 
Pozorne si pi'ectete vsechny kapitoly tohoto manualu jeste pi'edtfm, nez zacnete pracovat! 
V pi'fpade jakychkoli pochybnostf pi'eruste instalaci a pozadejte autorizovany servis Nice o vysvetlenf! 

Pozor: Tento manual obsahuje dulezite informace, proto jej dobre uschovejte pro jeho pripadne pozdejsi 
pouziti pri provadeni udrzby nebo pri likvidaci zarizeni! 

Pozor: Podle nejnovejsi evropske legislativy se na automatizaci bran a garazovych vrat vztahuji, a proto 
musi byt bezpodminecne respektovany, normy uvedene ve Smernici 2006/42/ES (nahrazujici smernici 98/37/ 
ES) - Smernice pro strojni zarizeni, a zejmena se na tyto automatizacni techniky vztahuji pozadavky uve
dene v normach: 
EN 12445; EN 12453; EN 12635 e EN 13241-1, na jejichz zaklade je pak mozne pro danou automatizacni tech
niku vystavit prohlaseni o shode. z techto duvodu musi byt veskere instalacni prace, elektricke zapojeni, 
kolaudace a pravidelna udrzba zarizeni provadene vyhradne kvalifikovanym a autorizovanym technikem! 

1.2 Upozornenf tykajfcf se instalace 

• Pi'edtfm nez zahajfte instalacnf prace, zkontrolujte, jestli je tento vyrobek vhodny pro zamyslene pouzitf (viz "Omezenf
pro pouzitf vyrobku" a kapitola 3.2 "Technicke parametry vyrobku"). Pokud zjistfte, ze vyrobek nenf vhodny k temto
ucelum, NEPOKRACUJTE V jeho instalaci.

• Obsah tohoto manualu se tyka obvykle sestavy zarfzenf, popsane a nakreslene na obr. 3.
• Vsechny instalacni a udrzbarske prace musi probihat na automatizacni technice odpojenem od elektrickeho

napajeni. Pokud nenf rozpojovacf zai'fzenf, urcene pro odpojenf elektrickeho napajecfho vedenf, umfstene na dohled od
automatizacnf techniky, je nutne je jeste pi'ed zahajenfm pracf opati'it vystraznou tabulkou: "POZOR, NA ZARfZENf SE
PROVADf UDRZBA".

• Rfdicf jednotka musf byt pi'ipojena k elektrickemu napajecfmu vedenf, ktere je vybavene bezpecnym zemnenfm.
• Behem instalace zachazejte s vyrobkem opatrne, nevystavujte jej tlaku, narazum nebo pa.du a zajistete, aby nepi'isel do

styku s zadnymi kapalinami. Nenechavejte vyrobek v blfzkosti tepelnych zdroju a ani jej nevystavujte pusobenf plamenu.
Takove vlivy by jej mohly poskodit a negativne ovlivnit jeho funkcnost, zpusobit pozar nebo byt zdrojem nebezpecnych
situacf. Pokud by k necemu takovemu pi'ece jenom doslo, okamzite pi'eruste instalaci zai'fzenf a obrafte se na autorizovany
servis Nice.

• Zadnou soucast vyrobku nijakym zpusobem neupravujte. Nedovolene upravy by mohly byt pi'fcinou nespravne funkcnosti
zai'fzenf. Vyrobce se zi'fka jakekoli odpovednosti za skody zpusobene svevolne upravenymi vyrobky.

• Pokud ma brana nebo vrata, ktera majf byt vybavena automatizacnf technikou, vlastnf vniti'nf dvei'e pro pesf, je nutne je
vybavit zai'fzenfm s kontrolnfm systemem, ktery znemoznf uvedenf pohonu do chodu v okamziku, kdy jsou dvei'e pro pesf
otevi'ene.

• Obalove materialy, v nichz je vyrobek dodavan, musf byt znehodnoceny v souladu s mfstne platnymi pi'edpisy.

1.3 Upozornenf tykajfcf se pouzitf vyrobku 

• Tento vyrobek nenf urceny k tomu, aby byl pouzfvany osobami (vcetne detf), jejichz fyzicke, smyslove nebo rozumove
schopnosti jsou nejakym zpusobem omezene. Stejne tak nenf urceny pro osoby, kterym schazf jista zkusenost a nemajf
ani znalosti o provozu a ovladanf automatizacnf techniky a nejsou v takovem pi'fpade v doprovodu jine osoby, ktera
takove znalosti a zkusenosti ma a je odpovedna za jejich bezpecnost.

• Deti, ktere se nachazejf v blfzkosti automatizacnf techniky, musf byt pod dozorem; davejte pi'edevsfm pozor na to, aby si
s automatizacnf technikou nehraly.

• Nedovolte detem, aby si hraly s pevnymi ovladacfmi prvky. Nenechavejte v jejich dosahu pi'enosna ovladacf zai'fzenf
(dalkove ovladace).
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2. Popis vyrobku a moznosti jeho pouziti

Jednotlive komponenty, ze kterych je sestaven tento vyrobek, jsou urcene pro automatizaci ki'idlovych bran nebo vrat 
v privatnim sektoru. 

fil Pozor: Jakekoli jine pouziti, ktere by bylo v rozporu s instrukcemi uvedenymi v tomto manualu anebo v
nevhodnem prostredi, bude povazovane za nevhodne a zakazane! 

Zakladni soucastf automatizacni techniky je jeden nebo dva elektromechanicke prevodove pohony (podle poctu ki'idel 
brany, kterou chcete automatizovat), kazdy z pohonu je vybaveny jednim motorem, napajenym stejnosmernym proudem 
a jednim prevodovym mechanismem slozenym z ozubenych kol s pi'imymi zuby. Jeden z prevodovych pohonu (mod. 
HK7024) je vybaveny i'idici jednotkou, ktera i'idi provoz cele automatizacni techniky. 
Ridici jednotka je tvorena elektronickou deskou s obvody a s prijimacem radioveho signalu, ktery zajisfuje prfjem prfkazu 
vydanych dalkovymi ovladaci. K i'fdici jednotce lze pripojit ruzna zai'izeni, ktera jsou soucastf systemu Opera, je mozne ji 
pripojit k systemu Bluebus a k napajeci systemu Solemyo, vyuzivajicimu solarnf energii, viz kapitola 8 - Doplnujici informace. 
Pokud je automatizacni technika napajena z elektricke rozvodne site, muze byt vybavena i zalozni baterif (mod. PS124, 
volitelne prislusenstvi), ktera v pripade vypadku dodavky elektricke energie umozni, aby automatizacni technika vykonala 
behem nekolika nasledujicich hodin nekolik pracovnich cyklu. v pripade vypadku dodavky elektricke energie je mozne 
krfdly brany pohybovat rucne, po odblokovani prevodoveho pohonu pomoci pi'islusneho klice, viz kapitola 3.6. 
Dalsfm kompatibilnim pi'islusenstvim jsou prijimace, urcene pro zapojeni do slotu "SM" (SMXI, OXI atd.), viz kapitola 8 -
Doplnujici informace. 

3. lnstalace

3.1 Kontrolni cinnosti pred instalaci 

• Zkontrolujte, jestli jsou vsechny materialy, ktere budete pri instalaci pouzfvat, v perfektnim stavu a jestli jsou vhodne pro
zamyslene pouziti.

• Zkontrolujte, jestli je konstrukce brany vhodna pro instalaci automatizacni techniky a jestli splnuje mistne platne normy
(vychazejte z udaju uvedenych na stitku s technickymi parametry brany). Tento vyrobek nemuze automatizovat branu,
ktera sama o sobe neni provozu schopna anebo neni dostatecne bezpecna; automatizace nemuze resit nedostatky
zpusobene spatnou instalaci brany nebo jeji nedostatecnou udrzbou.

• Zkontrolujte, jestli provozni podminky zai'izeni nebudou prekracovat mezni hodnoty stanovene pro pouzitf vyrobku (viz
kapitola 3.2).

• Rucne pohybujte ki'idly brany v obou smerech a pritom sledujte, jestli je pohyb plynuly, se stejnym mechanickym odporem
v celem rozsahu drahy brany (nesmi byt zjistena mista, ktera vyzaduji vyvinutf vetsi nebo mensi sily).

• Uved'te rucne ki'idla brany do libovolne polohy; pak je nechte stat a zkontrolujte, jestli se samovolne neuvadi do pohybu.
• Zkontrolujte, jestli je misto vybrane pro montaz prevodoveho pohonu dostatecne velke vzhledem k vnejsim rozmerum

pohonu (obr. 1).
• Zkontrolujte v miste, kde bude nainstalovany prevodovy pohon, jestli je zde dost mista pro obloukovy pohyb ramena

v plnem rozsahu.
• Zkontrolujte, jestli prostor kolem prevodoveho pohonu bude umoznovat jeho snadne a bezpecne rucni odblokovani.
• Zkontrolujte, jestli jsou povrchove plochy zvolene pro instalaci jednotlivych komponentu dostatecne pevne a budou

zarucovat trvale a stabilni pripevneni techto prvku.
• Zkontrolujte, jestli bude kazde zarizeni, ktere chcete nainstalovat, umistene na takovem miste, kde bude chraneno pred

nezadoucimi nahodilymi narazy.
• Zkontrolujte, jestli jsou vsechny elektricke kabely, ktere chcete pri instalaci pouzit, shodne s typy kabelu uvedenymi

v tabulce 1.

3.2 Omezeni pro pouziti vyrobku 

Drive nez provedete instalaci prevodoveho pohonu zkontrolujte, jestli jeho parametry vyhovuji meznim hodnotam urcenym 
pro jeho pouzitf; tyto hodnoty jsou uvedene v kapitole "Technicke parametry vyrobku": 

S CELYM ramenem motoru 
- Maximalni sirka ki'idla: 3,50 m (= maximalni hmotnost ki'idla: 200 kg).

Se ZKRACENYM ramenem motoru 
- Maximalni sirka ki'fdla: 3,00 m (= maximalni hmotnost ki'idla: 180 kg).
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3.4 lnstalace prevodoveho pohonu mod. HK7024 - HK7224 

Upozornenf 

• Chybne provedena instalace muzezpusobittezka poranenf osob, ktere provadejfinstalaci nebo udrzbu zarfzenf astejne
tak i osob, ktere automatizacnf techniku pouzfvajf.

• Drfve nezzacnete provadet kompletaci automatizacnftechniky, proved'te predbezne kontrolnf operace, popsanev kapi-
tolach 3.1 a 3.2.

• Drfve nez se pustfte do samotne instalace pl'evodoveho pohonu, je nutne stanovit delku jeho ramena, viz kapitola 3.4.1.

3.4.1 Stanovenf delky ramena prevodoveho pohonu 
1. Podle obr. 5 zkompletujte komponenty, ktere spolecne tvoi'f rameno motoru;
2. Urcete pozici prevodoveho pohonu ve SVISLEM smeru: na sloupku si vyznacte vodorovnou rysku ve stejne vysce,
ve ktere bude umfstena montaznf konzola ramena na kl'fdle brany po dokoncenf instalace (obr. 6).
3. Urcete pozici prevodoveho pohonu ve VODOROVNEM smeru (rozmer A):

Pozor: Pokud je v blfzkosti mfsta instalace nejaka pevna prekazka (zed, strom apod.), je nutne zmerit rozmer E 
(obr. 2) a postupovat podle nasledujfcfch instrukcf: 

• Pokud je hodnota rozmeru E rovna nebo vetsf nez 650 mm, viz kapitola 3.4.2.
• Pokud je hodnota rozmeru E v rozsahu od 300 mm (minimum) do 650 mm (maximum), viz kapitola 3.4.3.

Zapojenf 

A: Kabel pro NAPAJENf RfDICf JEDNOTKY 

B: Kabel pro ELEKTRICKY ZAMEK 

C: Kabel pro ZARfZENf BLUEBUS 

D: Kabel pro KLf COVY SPf NAG 

E: Kabel pro NAPAJENf PREVODOVEHO POHONU 
Kabel pro PRIPOJENf ENKODERU 

F: Kabel pro VYSTRAZNOU LAMPU s antenou 

1 kabel 3 x 1,5 mm 

1 kabel 2 x 1 mm 

1 kabel 2 x 0,5 mm 

2 kabely 2 x 0,5 mm 

1 kabel 3 x 1,5 mm 
1 kabel 2 x 1 mm 

1 kabel 2 x 0,5 mm 
1 stfneny kabel typu RG58 

Maxima.Inf povolena delka 

30 m (poznamka 1) 

6m 

20 m (poznamka 2) 

50 m 

10 m 
10 m 

20 m 
20 m (doporucena delka kratsf 
nez 5 m) 

Poznamka 1: Pokud je napajecf kabel delsf nez 30 m, je nutne pouzft kabel s vetsfm prurezem (3 x 2,5 mm2) a navfc 
musfte provest bezpecnostnf uzemnenf umfstene v blfzkosti automatizacnf techniky. 
Poznamka 2: Pokud je kabel Bluebus delsf nez 20 m, maximalne vsak 40 m, je nutne pouzft kabel s vetsfm prurezem 
(2 x 1 mm2). 
Poznamka 3: Tyto 2 kabely muzete nahradit jedinym kabelem o prurezu 4 x 0,5 mm 
Poznamka 4: Tyto kabely muzete nahradit jedinym kabelem o prurezu 5 x 1 ,5 mm 

& Pozor: Pou:zite kabely musf byt vhodne pro dany typ prostredf, ve kterem je instalace provedena!

3.4.2 lnstalace prevodoveho pohonu s CELYM RAMENEM 

01. a) Zmel'te na sloupku rozmer B (obr. 7) = vzdalenost mezi osou otacenf kl'fdla brany a povrchem sloupku, ke kteremu
bude pl'ipevnena zadnf konzola pl'evodoveho pohonu.
b) Otevl'ete kl'fdlo v pozadovanem rozsahu (maximalne 110°): hodnota otevfracfho uhlu.
c) Do grafu 2 zaneste zjisteny rozmer B a pak z tohoto bodu ved'te vodorovnou pl'fmku, abyste protnuli oblast, ktera
obsahuje hodnotu uhlu namereneho v bode b.
d) V prumetech vodorovne pl'fmky a teto oblasti zakreslete svisle pl'fmky, ktere budou vymezovat hodnoty pouzitelne pro
rozmer A (obr. 8). Pak vyberte v tomto rozsahu hodnotu A.
e) Pl'eneste na sloupek zjistenou hodnotu rozmeru A a v navaznosti na nej si vyznacte svislou pl'fmku.
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02. Pripevneni konzoly ke sloupku (obr. 9):
f) Kroky 1-2: Pi'ilozte konzolu ke sloupku takovym zpusobem, aby jejf svisla osa byla v zakrytu se svislou pi'fmkou, kterou
jste si pi'edtfm na sloupku vyznacili (rozmer A); jejf rameno musf byt v zakrytu s vodorovnou pi'fmkou, kterou jste si na
sloupek vyznacili pi'i provadenf bodu 3.4.1. Zkontrolujte, jestli je pi'evodovy pohon pi'esne ve vodorovne poloze: pokud by
byl pi'evodovy pohon mimo osu, mohlo by dochazet k nespravnemu fungovanf automatizacnf techniky.
g) Kroky 3-4: Vyznacte si montaznf body, navrtejte otvory do sloupku a dejte do nich hmozdinky; potom pi'ipevnete kon
zolu pomocf vhodnych sroubu a podlozek.

03. Pripevneni ramena prevodoveho pohonu ke kridlu brany:
h) Ki'fdlo brany uplne zavi'ete.
i) krok 5: Pi'ipevnete pi'evodovy pohon ke konzole pomocf dvou sroubu a matek, ktere jsou soucastf balenf.
I) Odblokujte pi'evodovy pohon; viz kapitola 3.6.
m) krok 6: Silou zatlacte na rameno pi'evodoveho pohonu, aby se uplne roztahlo. Pozor: Zkontrolujte, jestli se rameno
zablokovalo na konci sve drahy.
n) Pi'iklorite rameno ke ki'fdlu brany a opi'ete jej o montaznf konzolu.
o) krok 7: Zkontrolujte, jestli je rameno pi'evodoveho pohonu ve vodorovne poloze a tuzkou si vyznacte stred profilu
s ovalnymi otvory montazni konzoly, aby bylo pozdeji mozne provest pi'esne sei'fzenf zavfranf ki'fdla brany (viz kapitola 4.8).
p) Jednou rukou drzte rameno v kontaktu s ki'fdlem brany a zkuste ki'fdlo uplne otevi'ft a zavi'ft.
q) krok 8: Ve vyznacenych bodech navrtejte do ki'fdla brany otvory, odklorite konzolu od ramena a pi'ipevnete ji ke ki'fdlu
brany pomocf vhodnych sroubu.
r) krok 9: Pi'ipevnete rameno ke konzole pomocf cepu a pojistne zavlacky.

Dulezite upozorneni: Zkontrolujte, jestli jsou konzola a rameno pi'esne ve vodorovne poloze. Pi'fpadne povolte srouby na 
konzole a polohu dorovnejte. 

s) Rozmfstete mechanicke dorazy na koncfch drahy; viz kapitola 3.5.
t) krok 1 O: Nakonec dejte rucne ki'fdlo brany pi'iblizne do poloviny drahy a pi'evodovy pohon zablokujte pomocf pi'fslusneho
klfce (viz kapitola 3.6). Potom ki'fdlo rucne posurite o nekolik centimetru ve smeru otevfranf.

04. Pokud je automatizovana brana dvouki'fdlova, provadejte pi'i instalaci druheho pi'evodoveho pohonu vsechny operace
popsane v teto kapitole 3.4.

3.4.3 lnstalace prevodoveho pohonu se ZKRACENYM RAMENEM 

& Pozor: V pripade teto konfigurace je maximalni povoleny oteviraci uhel kridla brany 90°!

01. a) Zmei'te na sloupku rozmer B (obr. 7) = vzdalenost mezi osou otacenf ki'fdla brany a povrchem sloupku, ke kteremu
bude pi'ipevnena zadnf konzola pi'evodoveho pohonu.
b) Do grafu 2 zaneste zjisteny rozmer Ba pak z tohoto bodu ved'te vodorovnou pi'fmku, abyste protnuli oblast s rozsahem
90° - 95°.
c) V prumetech vodorovne pi'fmky a teto oblasti zakreslete svisle primky, ktere budou vymezovat hodnoty pouzitelne pro
rozmer A (graf 2). Pak vyberte v tomto rozsahu hodnotu A.
d) Pi'eneste na sloupek zjistenou hodnotu rozmeru A a v navaznosti na nej si vyznacte svislou pi'fmku.

02. Pripevneni konzoly ke sloupku (obr. 10):
e) kroky 1-2: Pi'ilozte konzolu ke sloupku takovym zpusobem, aby jejf svisla osa byla v zakrytu se svislou pi'fmkou, kterou
jste si pi'edtfm vyznacili na sloupku (rozmer A); jejf rameno musf byt v zakrytu s vodorovnou pi'fmkou, kterou jste si na
sloupek vyznacili pi'i provadenf bodu 3.4.1. Zkontrolujte, jestli je pi'evodovy pohon pi'esne ve vodorovne pozici: pokud by
byl pi'evodovy pohon mimo osu, mohlo by dochazet k nespravnemu fungovanf automatizacnf techniky.
f) kroky 3-4: Vyznacte si montaznf body, navrtejte otvory do sloupku a dejte do nich hmozdinky; potom konzolu pi'ipevnete
pomocf vhodnych sroubu a podlozek.
g) Ki'fdlo brany uplne zavi'ete.
h) krok 5: Pi'ipevnete pi'evodovy pohon ke konzole pomocf dvou sroubu a matek, ktere jsou soucastf balenf.
i) Odblokujte pi'evodovy pohon; viz kapitola 3.6.

03. Zkontrolujte delku ramena s ovalnymi otvory vzhledem ke stavajicim okolnostem instalace:
I) krok 6: Pi'iklorite rameno ke ki'fdlu brany a opi'ete jej o montaznf konzolu:

& Pozor: Rukama tlacte zahnute rameno proti kridlu brany, aby doslo k zablokovani ramena (uplne otevrenl)!

m) krok 7: Zkontrolujte, jestli je rameno pi'evodoveho pohonu ve vodorovne poloze a tuzkou si vyznacte stred profilu
s ovalnymi otvory montazni konzoly, aby bylo pozdeji mozne provest pi'esne sei'fzenf zavfranf ki'fdla brany (viz kapitola
4.8).
n) Pi'ipevnete zatf m jen provizorne konzolu ke ki'f dlu brany a uplne ki'f dlo otevi'ete.
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04. Pripevnenf ramena prevodoveho pohonu ke krfdlu brany:
o) Krok 8: Ve vyznacenych bodech navrtejte do krfdla brany otvory.
p) Kroky 9-10: Odklonte konzolu od ramena a pripevnete ji ke krfdlu brany pomocf vhodnych sroubu.
q) Krok 11: Pripevnete rameno ke konzole tfm zpusobem, ze do otvoru vlozfte cep a pojistnou zavlacku.

Dulezite upozornenf: Zkontrolujte, jestli jsou konzola a rameno presne ve vodorovne poloze. Prfpadne povolte srouby na 
konzole a polohu dorovnejte. 

r) Rozmfstete mechanicke dorazy na koncfch drahy; viz kapitola 3.5.
s) krok 12: Nakonec dejte rucne krfdlo brany priblizne do poloviny drahy a prevodovy pohon zablokujte pomocf prfslusne
ho klfce (viz kapitola 3.6). Potom krfdlo rucne posunte o nekolik centimetru ve smeru otevfranf.

05. Pokud je automatizovana brana dvoukrfdlova, provadejte pri instalaci druheho prevodoveho pohonu vsechny operace
popsane v teto kapitole 3.4.
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3.5 Sefrzenf mechanickych koncovych spfnacu 

01. Rucne uplne otevrete krfdla brany.

300 325 350 

A 

375 400 425 450 475 

02. Otocte plastovy kotouc, umfsteny ve spodnf casti prevodoveho pohonu, aby byla sterbina pod ramenem, ve stejne
pozici jako na obr. 11-1.
03. Dejte koncovy spfnac do prvnf mozne pozice: zkuste jej zastrcit stejnym zpusobem jako na obr. 11-2 (smer pro ote
vfranf).
04. Otacejte kotoucem takovym zpusobem, aby nevypadl koncovy spfnac, a pritom dejte sterbinu do stejne pozice jako na
obr. 11-3; pro presnejsf serfzenf otacejte serizovacfm sroubem {obr. 11-4).
05. Pokud nenf zarfzenf vybaveno mechanickym dorazem na zemi v zavrene pozici, musfte zopakovat cely postup od bodu
01 i pri serizovanf koncoveho spfnace v zavrene pozici.
06. Nakonec uplne dotahnete pojistnou matku na kotouci {obr. 11-5), aby bylo zaruceno, ze se nebude nahodile otacet.
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3.6 Rucnf odblokovanf a zablokovanf prevodoveho pohonu 

Pi'evodovy pohon je vybaveny mechanickym odblokovacfm systemem, ktery umoznuje rucnf otevfranf a zavfranf brany. 
Takove rucnf ovladanf brany je nutne napi'fklad pi'f vypadku dodavky elektricke energie, dale v pi'fpadech kdy automatizac
nf technika reaguje neobvyklym zpusobem a bahem provadanf instalace pohonu. 

Odblokovani (obr. 12-A): 
01. Do pi'fslusneho otvoru zastrcte odblokovacf klfc
02. Otocte klfcem ve smaru hodinovych rucicek (90°).
03. Pruzina vystrcf packu: otocte packou o 90° proti smaru hodinovych rucicek.
04. Od tohoto okamziku muzete ki'fdlem brany pohybovat rucna a posouvat je do pozadovane pozice.

Zablokovani (obr. 12-B): 
01. Otocte packu o 90° a pi'itom dejte rukojef do svisle pozice.
02. Zatlacte packu na puvodnf mfsto.
03. Otocte klfcem proti smaru hodinovych rucicek o 90° a pak vyjmate klfc z otvoru.

4. Elektricka zapojenf

Elektricke zapojenf jednotlivych zai'fzenf (fotobunky, tlacftkove panely, ctecky karet s transponderem apod.), kterymi 
je automatizacnf technika vybavena, a jejich pi'ipojenf k i'fdicf jednotce, musf byt provedeno prosti'ednictvfm systemu 
"Bluebus" Nice. 

Popis elektrickych zapojeni (obr. 13) 
ANTENA: vstup pro antenu pi'ijfmace radioveho signalu. 
FLASH: vystup pro 1 vystraznou lampu s 12 V zarovkou (maxima.Ina 21 W). [*] 
ELS: vystup pro elektricky zamek napajeny 12 V AC (maxima.Ina 15 VA). [*] 
S.C.A.: "kontrolka otevi'ene brany": vystup pro 1 signalizacnf zarovku napajenou 24 V s pi'fkonem maxima.Ina 4 W. [*]
BLUEBUS: vstup pro kompatibilnf zai'fzenf (MOFB, MOFOB, MOB a MOTB; paralelnf zapojenf zai'fzenf prosti'ednictvfm
2 vodicu, kterymi je vedeno jak elektricke napajenf, tak i komunikacnf signaly; nenf nutne dodrzovat zadnou polaritu. Je
nutne pouzft paralelnf zapojenf bez ohledu na polaritu. Bahem nacftanf pi'fslusenstvf je i'fdicf jednotkou identifikovano
kazde pi'ipojene zai'fzenf dfky svemu jedinecnemu k6du. Pokazde, kdyz do systemu pi'idate nebo z naj odeberete najake
zai'fzenf, je nutne znovu spustit nactenf pi'ipojeneho pi'fslusenstvf i'fdicf jednotkou (viz kapitola 4.6).
STOP: vstup pro zai'fzenf, ktere na zaklada sve reakce zpusobf okamzite zastavenf probfhajfcfho pracovnfho cyklu, po
namz nasleduje kratky pohyb opacnym smarem; k tomuto vstupu muzete pi'ipojit spfnacf kontakty, rozpfnacf kontakty
anebo zai'fzenf s vystupem s trvalou hodnotou odporu 8,2 kn (bezpecnostnf listy). Kazda zai'fzenf pi'ipojene k tomuto vstu
pu je samostatna identifikovano i'fdicf jednotkou bahem nactenf pi'fslusenstvf (kapitola 3.4); pokud pozdaji i'fdicf jednotka
zjistf jakoukoli zmanu oproti nactene konfiguraci, vyda pi'fkaz STOP.

K tomuto vstupu je mozne pripojit jedno nebo i nekolik zarizeni, ktera mu:zou byt dokonce navzajem rozdilna: 

- paralelna lze pi'ipojit nakolik zai'fzenf se spfnacfm kontaktem, bez omezenf jejich poctu;
- seriova lze pi'ipojit nakolik zai'fzenf s rozpfnacfm kontaktem, bez omezenf jejich poctu;
- paralelna lze pi'ipojit 2 zai'fzenf s vystupem s trvalym odporem 8,2 kn. Pokud je tachto zai'fzenf vatsf pocet nez 2, je
nutne je zapojit kaskadovita s 1 koncovym odporem o hodnota 8,2 kn;
- paralelna lze pi'ipojit 2 zai'fzenf se spfnacfm a s rozpfnacfm kontaktem, pi'icemz musf byt k rozpfnacfmu kontaktu seri
ova pi'ipojeny jeden odpor o hodnota 8,2 kn (stejna tak je mozne zapojit i kombinaci 3 zai'fzenf: se spfnacfm kontaktem
- s rozpfnacfm kontaktem - s trvalou hodnotou odporu 8,2 kn)

P.P.: vstup urceny pro ovladacf zai'fzenf, ktera ovladajf provoz automatizacnf techniky v provoznfm rezimu krok-krok; ke
vstupu je mozne pi'ipojit spf nacf kontakty.
OPEN: vstup urceny pro ovladacf zai'fzenf, ktera ovladajf provoz automatizacnf techniky tfm zpusobem, ze vydavajf pouze
pi'fkaz k otevi'enf; ke vstupu je mozne pi'ipojit spfnacf kontakty.
CLOSE: vstup urceny pro ovladacf zai'fzenf, ktera ovladajf provoz automatizacnf techniky tfm zpusobem, ze vydavajf
pouze pi'fkaz k zavi'enf; ke vstupu je mozne pi'ipojit spfnacf kontakty.
ENC1: vstup pro enkoder - pi'evodovy pohon 1 (svorky 1, 2); nenf nutne dodrzovat polaritu.
ENC2: vstup pro enkoder - pi'evodovy pohon 2 (svorky 4, 5); nenf nutne dodrzovat polaritu.
M1: vystup pro pi'evodovy pohon 1 (svorky 7, 8, 9).
M2: vystup pro pi'evodovy pohon 2 (svorky 10, 11, 12).

[*] Vystupy FLASH, ELS a S.C.A. lze naprogramovat i pro jine funkce (viz "TABULKA 3 - Funkce 1. urovna"; anebo pro
sti'ednictvf m programovacf jednotky Oview, viz kapitola 8.3). 



4.1 Elektricke zapojenr prevodoveho pohonu a r1dic1 jednotky mod. HK7024 

& Pozor: Elektricka zapojenf provadejte teprve pote, co jste nainstalovali pi'evodovy pohon!

Upozorneni! 

• Elektricka zapojeni' a sni'm souviseji'ci' operace musi' byt provedeny pouze kvalifikovanym technikem.
• Vsechna zapojeni' musi' byt provedena na zari'zeni', ktere neni' napajene elektrickou energii' a s odpojenou zalozni'

baterii', pokud je automatizacni' technika touto baterii' vybavena.
• Elektricke napajecf vedenf musf byt vybaveno vhodnym zai'fzenfm, ktere bude zajisfovat uplne odpojenf automatizacnf

techniky od elektricke rozvodne sfte. Toto vypfnacf zai'fzenf musf mft kontakty v rozpojenem stavu v takove vzdalenosti,
aby bylo zaruceno uplne odpojenf automatizacnf techniky v souladu s Ill. kategorif zabezpecenf proti pi'epetf a s poz
davky uvedenymi instalacnfch instrukcfch. V nutnych pi'fpadech pak toto zarfzenf zarucuje rychle a bezpecne odpojenf
elektrickeho napajecfho vedenf.
Proto musf byt toto vypfnacf zai'fzenf umfstene na ohled od samotne automatizacnf techniky. Jestlize je i presto umfsteno
na mfste, kde na ne nenf videt pi'fmo od automatizacnf techniky, musf byt vybaveno blokovacfm systemem, ktery bude
zabrariovat nahodilemu nebo neopravnenemu odpojenf pi'fvodu elektricke energie, aby tak byla minimalizovana veskera
nebezpecf. Vypfnacf zarfzenf nenf soucastf dodavky tohoto vyrobku.

01. Otevrete kryt (obr. 14-1).
02. Nadzvednete i'fdicf jednotku (obr. 14-2).
03. Protahnete napajecf kabel a dalsf potrebne elektricke kabely skrze nektery z otvoru, ktere jsou umfstene ve spodnf
casti prevodoveho pohonu; je nutne proi'fznout zaslepku (obr. 14-4).
04. Odsroubujte pi'fchytku kabelu a ulozte napajecf kabel do pi'fslusne drazky
05. Nejprve pripojte napajecf kabel, viz obr. 14-6.
06. Zajistete polohu napajecfho kabelu prfchytkou (obr. 14-7).
07. Nynf pripojte elektricke kabely od motoru M1 a M2 a pritom respektujte symboly uvedene na stftku (obr. A):
a) Pripojte ke svorce M1 (7-8-9) motor, ktery pohanf spodnf ki'fdlo brany (tj. ki'fdlo, ktere se pri otevfranf uvede do pohybu
az jako druhe) a pak prfslusny enkoder ke svorkam 1-2.
b) Pi'ipojte ke svorce M2 (10-11-12) motor, ktery pohanf hornf krfdlo brany (tj. ki'fdlo, ktere se pi'i otevfranf uvede do pohybu
jako prvnQ a pak prfslusny enkoder ke svorkam 4-5.

Dulezite upozorneni': Pokud je automatizacni' technika vybavena pouze jedni'm prevodovym pohonem, pripojte jej 
ke svorce M2 a svorku M1 nechejte volnou! 

iiii 
1 

II 
2 4 5 

24V =-= 

r7l 
+ (±)
7 8 9 

24V =-= 

� 
+ (±)

10 11 12 

08. Nynf pripojte elektricke kabely jednotlivych zarfzenf, kterymi bude automatizacnf technika vybavena, a pritom postu
pujte podle obr. 17 a instrukcf uvedenych v kapitole 4.3.

Poznamka: Kvuli snadnejsfmu provedenf zapojenf jednotlivych kabelu je mozne svorky vyjmout. 

09. Zavi'ete kryt pi'evodoveho pohonu (obr. 14-8).

4.2 Zapojenr prevodoveho pohonu bez r1dic1 jednotky mod. HK7224 

01. Otevi'ete kryt podle obr. 15-1.
02. Protahnete kabel od motoru skrze nektery z otvoru, ktere jsou umfstene ve spodnf casti pi'evodoveho pohonu; je nutne
proi'fznout zaslepku (obr. 15-2).
03. Odsroubujte pi'fchytku kabelu (obr. 15-3), ulozte kabel do prfslusne drazky a zapojte vodice podle obr. 16-4; respek
tujte symboly uvedene na stftku.
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FOTO 

Vnejsf fotobunka h = 50 reagujfcf behem zavfranf (zastavf a zmenf smer pohybu) 

FOTO II 

Vnejsf fotobunka h = 100 reagujfcf behem zavfranf (zastavf a zmenf smer pohybu) 

FOTO 1 

Vniti'nf fotobunka h = 50 reagujfcf jak behem zavfranf (zastavf a zmenf smer pohybu), 
tak i behem otevfranf (zastavf pohyb, ve kterem bude pokracovat po ukoncenf reakce 
fotobunky) 
FOTO 1 II 

Vniti'nf fotobunka h = 100 reagujfcf jak behem zavfranf (zastavf a zmenf smer pohybu), 
tak i behem otevfranf (zastavf pohyb, ve kterem bude pokracovat po ukoncenf reakce 
fotobunky) 
FOT02 

Vniti'nf fotobunka reagujfcf behem otevfranf (zastavf a zmenf smer pohybu) 

FOTO 211 

Vniti'nf fotobunka reagujfcf behem otevfranf (zastavf a zmenf smer pohybu) 

FOT03 

NEPOVOLENA KONFIGURACE 

4.5 Prvnr zapnutr a kontrola elektrickych zapojenr 

Pote, co zacnete ridici jednotku napajet elektrickou energii, proved'te nasledujici kontrolni operace: 

• Po uplynutf nekolika sekund zkontrolujte, jestli LED dioda "Bluebus" ( obr. 16) pravidelne blika s frekvencf 1 bliknutf za
sekundu.

• Zkontrolujte, jestli LED diody fotobunek (obr. 16), jak na vysflaci TX, tak i na pi'ijfmaci RX, blikajf. Druh vydavaneho blikanf
nenf v tomto okamziku podstatny.

• Zkontrolujte, jestli je zhasnuta vystrazna lampa, pi'ipojena k vystupu FLASH.

Pokud tomu tak nenf, je nutne odpojit elektricke napajenf i'fdicf jednotky a zkontrolovat jednotliva elektricka zapojenf, ktera 
jste pi'edtf m udelali. 

4.6 Nactenr pripojeneho pfrslusenstvr 

Po prvnfm zapnutf je nutne nechat i'fdicf jednotku identifikovat vsechna zai'fzenf pi'ipojena ke vstupum "Bluebus" a "Stop".

fil Pozor: Nactenf je nutne spustit i v pi'fpade, ze k i'fdicf jednotce nenf pi'ipojene zadne pi'fslusenstvf!

Rfdicf jednotka je schopna samostatne identifikovat ruzna zai'fzenf, ktera jsou k nf pi'ipojena, dfky operaci, kterou nazy
vame nactenf pi'fslusenstvf, a na zaklade takto zfskanych informacf je pak schopna vyhodnotit pi'fpadne neobvykle stavy 
automatizacnf techniky. 
z tohoto duvodu je nutne spustit nactenf zai'fzenf pokazde, kdyz je nektere z techto zai'fzenf pi'idano nebo odebrano ze 
systemu. 
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4.7.1 Nactenf pozic v automatickem rezimu 

01. Stisknete soucasne a podrzte stisknuta tlacftka "Set" a "►".
02. Jakmile zacnou LED diody "L3" a "L4" rychle blikat (pi'iblizne po 3 sekundach), obe tlacftka uvolnete.

03. Zkontrolujte, jestli automatizacnf technika provadf nasledujfcf sekvenci pracovnfch cyklu:

a - Pomale zavfranf pi'evodoveho pohonu M1 az po mechanicky doraz.
b - Pomale zavfranf pi'evodoveho pohonu M2 az po mechanicky doraz. 
c - Pomale otevfranf pi'evodoveho pohonu M2 a pi'evodoveho pohonu M1 az po mechanicky doraz. 
d - Rychle zavi'enf pi'evodovych pohonu M1 a M2. 

Upozornenf: 
• Pokud prvnf pracovnf cyklus (a) nezavi'e ki'fdlo brany pohanene motorem M1, ale ki'fdlo pohanene motorem M2, stisknete

tlacftko"◄" anebo "►", aby se nacftanf zastavilo. Potom zamente zapojenf motoru M1 a M2 na svorkach v i'fdicf jednotce
a pak zapojenf pi'fslusnych enkoderu; nakonec zopakujte cely postup od bodu 01.

• Pokud prvnf dva pracovnf cykly (a ab) nejsou "zavfracf" ale "otevfracP', stisknete tlacftko "◄" anebo "►", aby se nacftanf
zastavilo. Potom na pi'evodovem pohonu, ktery provedl otevfranf, zamente polaritu obou vodicu pi'evodoveho pohonu M1
(svorky 7 a 9) a M2 (svorky 1 0 a 12) a pak zopakujte cely postup od bodu 01.

04. Po dokoncenf zavfranf obou motoru (d) LED diody "L3" a "L4" zhasnou, aby tak signalizovaly, ze cely postup probehl
i'adnym zpusobem.

Upozornenf: 
• Pokud behem automatickeho nacftanf dojde k reakci fotobunek anebo nektereho ze zai'fzenf pi'ipojeneho ke vstupu

"stop", postup se zastavf a LED dioda L 1 zacne blikat. Abyste znovu aktivovali nacftanf, je nutne zopakovat cely postup
od bodu 01.

• Nactenf v automatickem rezimu muzete kdykoli zopakovat, tedy i po dokoncenf instalace; napi'fklad po zmene umfstenf
mechanickych dorazu.

4.7.2 Nactenf pozic v rucnfm rezimu 

Pozor: Od kroku 03 dale: 

• Pi'i pi'esunu z LED diody L 1 na L8 je nutne kratce stisknout tlacftko ◄ nebo ► (LED dioda blika, cfmz signalizuje aktualnf
pozici).

• Pro uvedenf motoru do chodu jednfm nebo druhym smerem je nutne trvale stisknout tlacftko ◄ nebo ►.

01. Stisknete soucasne a podrzte stisknuta tlacftka "Set" a "►".
02. Tlacftka uvolnete v okamziku, kdy LED dioda "L 1" zacne blikat (pi'iblizne po 1 sekunde).

Poznamka: Pokud po uplynutf 3 sekund neuvolnfte tlacftka "Set" a "►"; aktivuje se "automaticke nacftanf", tedy ne nacf
tanf rucnf. 

03 
• LED dioda L 1 blika: pozice O motoru M1
Pro ovladanf a uvedenf motoru 1 do pozice o (obr. C): stisknete a podrzte stisknute tlacftko "◄" nebo "►". Po dosazenf teto
pozice tlacftko uvolnete, aby se pohyb zastavil. Pro ulozenf pozice do pameti stisknete a podrzte stisknute tlacftko "Set"
alespon po dobu 3 sekund a pak je uvolnete (po 2 sekundach zustane LED dioda L 1 rozsvfcena a po uvolnenf tlacftka
"Set" zacne blikat LED dioda L2).

• LED dioda L2 blika: pozice O motoru M2
Pro ovladanf a uvedenf motoru 2 do pozice O (obr. C): stisknete a podrzte stisknute tlacftko "◄" nebo "►". Po dosazenf teto
pozice tlacftko uvolnete, aby se pohyb zastavil. Pro ulozenf pozice do pameti stisknete a podrzte stisknute tlacftko "Set"
alespon po dobu 3 sekund a pak je uvolnete (po 2 sekundach zustane LED dioda L2 rozsvfcena a po uvolnenf tlacftka
"Set" zacne blikat LED dioda L3).

• LED dioda L3 blika: pozice SA motoru M2
Pro ovladanf a uvedenf motoru 2 do pozice SA (obr. C): stisknete a podrzte stisknute tlacftko "◄" nebo "►". Po dosazenf 
teto pozice tlacftko uvolnete, aby se pohyb zastavil. Pro ulozenf pozice do pameti stisknete a podrzte stisknute tlacftko 
"Set" alespon po dobu 3 sekund a pak je uvolnete (po 2 sekundach zustane LED dioda L3 rozsvfcena a po uvolnenf 
tlacftka "Set" zacne blikat LED dioda L4). 
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• LED dioda L4 blika: pozice A motoru M1
Pro ovladanf a uvedenf motoru 1 do pozice A {obr. C): stisknete a podrzte stisknute tlacftko "◄" nebo "►". Po dosazenf 
teto pozice tlacftko uvolnete, aby se pohyb zastavil. Pro ulozenf pozice do pameti stisknete a podrzte stisknute tlacftko 
"Set" alespon po dobu 3 sekund a pak je uvolnete (po 2 sekundach zustane LED dioda L4 rozsvfcena a po uvolnenf 
tlacftka "Set" zacne blikat LED dioda LS). 

• LED dioda LS blika: pozice A motoru M2
Pro ovladanf a uvedenf motoru 2 do pozice A {obr. C): stisknete a podrzte stisknute tlacftko "◄" nebo "►". Po dosazenf 
teto pozice tlacftko uvolnete, aby se pohyb zastavil. Pro ulozenf pozice do pameti stisknete a podrzte stisknute tlacftko 
"Set" alespon po dobu 3 sekund a pak je uvolnete (po 2 sekundach zustane LED dioda LS rozsvfcena a po uvolnenf 
tlacftka "Set" zacne blikat LED dioda L6). 

• LED dioda L6 blika: pozice SC motoru M1
Pro ovladanf a uvedenf motoru 1 do pozice SC {obr. C): stisknete a podrzte stisknute tlacftko "◄" nebo "►". Po dosazenf 
teto pozice tlacftko uvolnete, aby se pohyb zastavil. Pro ulozenf pozice do pameti stisknete a podrzte stisknute tlacftko 
"Set" alespon po dobu 3 sekund a pak je uvolnete (po 2 sekundach zustane LED dioda L6 rozsvfcena a po uvolnenf 
tlacftka "Set" zacne blikat LED dioda L7). 

• LED dioda L7 blika: pozice 1 motoru M1
Pro ovladanf a uvedenf motoru 1 do pozice 1 {obr. C): stisknete a podrzte stisknute tlacftko "◄" nebo "►". Po dosazenf teto 
pozice tlacftko uvolnete, aby se pohyb zastavil. Pro ulozenf pozice do pameti stisknete a podrzte stisknute tlacftko "Set" 
alespon po dobu 3 sekund a pak je uvolnete (po 2 sekundach zustane LED dioda L7 rozsvfcena a po uvolnenf tlacftka 

"Set" zacne blikat LED dioda LB). 

• LED dioda LS blika: pozice 1 motoru M2
Pro ovladanf a uvedenf motoru 1 do pozice 1 (obr. C): stisknete a podrzte stisknute tlacftko "◄" nebo "►". Po dosazenf 
teto pozice tlacftko uvolnete, aby se pohyb zastavil. Pro ulozenf pozice do pameti stisknete a podrzte stisknute tlacftko 
"Set" alespon po dobu 3 sekund a pak je uvolnete (po 2 sekundach zustane LED dioda LB rozsvfcena tak dlouho, dokud 
neuvolnfte tlacftko "Set"). 

Poznamka: Pri provadenf rucnfho programovanf automatizacnf techniky, ktera je vybavena pouze jednfm prevodo
vym pohonem, se postupuje stejnym zpusobem, ktery je uvedeny v kapitole 4.7.2 a v  kroku 03 musfte provest naprogra
movanf pozice "O" a pak pozice "1" motoru M1 a pi'itom vynechat cast, ktera se tyka tlacftek "◄" a"►" a pracovat pouze 
s tlacftkem "Set" stejnym zpusobem, jaky je uvedeny v navodu. 

Dulezite upozornenf: Pri rucnfm postupu nesmf byt naprogramovane pozice "SA" motoru M2; "A" motoru M1; "SC" 
motoru M1. 

4.7.3 Nactenf ve smfsenem rezimu 

Tento postup muzete pouzft pro dokoncenf nactenf v automatickem rezimu: 

01. Stisknete soucasne a podrzte stisknuta tlacftka "Set" a "►";
02. Tlacftka uvolnete v okamziku, kdy LED dioda "L 1" zacne blikat (pi'iblizne po 1 sekunde).

Poznamka: Pokud po uplynutf 3 sekund neuvolnfte tlacftka "Set" a"►"; aktivuje se "automaticke nacftanf", tedy ne nacf
tanf rucnf. 

03. Stisknete kratce tlacftko "◄" nebo "►", aby se blikanf pl'eneslo (L 1.. .LB) na tu pozici, kterou chcete naprogramovat,
a pak postupujte po jednotlivych pozicf podle instrukcf uvedenych v kroku 03 pro nactenf v rucnfm rezimu (kapitola 4.7.2).
Posledne uvedenou operaci opakujte u vsech zbyvajf cfch pozic, ktere chcete upravit.
Pro ukoncenf nacftanf v rucnfm rezimu stisknete opakovane tlacftko "►", aby se blikanf LED diody pi'esunulo za pozici LB.

4.8 Kontrola pohybu kfidel brany 

Po dokoncenf nacftanf doporucujeme provest prosti'ednictvfm i'fdicf jednotky nekolik pracovnfch cyklu, otevi'enf a zavi'enf 
brany, aby bylo mozne zkontrolovat spravny smer pohybu brany, zjistit pi'f padne nedostatky, ke kterym dos lo be hem mon
taze nebo sei'fzenf. 
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01. Stisknete tlacftko "Open". Zkontrolujte spravne rozfazovanf pohybu ki'fdel brany behem otevfranf a dale zkontrolujte,
jestli behem otevfranf doslo ke zrychlenf pohybu, pak k pohybu konstantnf rychlostf a nakonec ke zpomalenf a jestli je
koncovy spfnac nastaveny nekolik centimetru pi'ed mechanickymi dorazy v otevi'ene pozici.

02. Stisknete tlacftko "Close" a zkontrolujte, jestli behem zavfranf doslo ke zrychlenf pohybu, pak k pohybu konstantnf
rychlostf a nakonec ke zpomalenf. Dale zkontrolujte spravne rozfazovanf pohybu ki'fdel brany behem zavfranf. Po dokon
cenf pracovnfho cyklu musf byt ki'fdla brany dokonale zavi'ena a v kontaktu s mechanickym dorazem v zavi'ene pozici.

03. Behem probfhajfcfch pracovnfch cyklu kontrolujte, jestli vystrazna lampa vydava signalizaci tfm zpusobem, ze se pra
videlne na 0,5 sekundy rozsvecuje a pak na 0,5 sekundy zhasne.

5. Kolaudace a uvedeni do provozu

Jedna se o nejdulezitejsf fazi pi'i realizaci automatizacnf techniky, protoze jejfm ucelem je zajistit maximalnf bezpecnost. 
Postup stanoveny pro kolaudaci muze byt pouzfvany i pi'i provadenf pravidelnych kontrol jednotlivych zai'fzenf, z nichz se 
automatizacnf technika sklada. 
Kolaudace celeho zai'fzenf a jeho uvedenf do provozu musf byt provedeny zkusenym a kvalifikovanym technikem, ktery je 
povinen provest pi'edepsane zkousky na zaklade posouzenf moznych rizik a zkontrolovat, jestli byla dodrzena ustanovenf 
pi'edepsana pi'fslusnymi zakony, normami a smernicemi, a pi'edevsfm provei'it, jestli byly splneny nalezitosti stanovene 
normou EN 12445, ktera definuje zkusebnf metody pro kontrolu automatizacnfch technik nainstalovanych na branach. 

Pi'fdavna zai'fzenf musf byt zkolaudovana samostatne, a to jak z hlediska jejich funkcnosti, tak i z hlediska jejich sprav
neho zabudovanf do systemu automatizacnf techniky s pohonem HYKE; proto je nutne vychazet z instrukcf uvedenych 
v pi'fslusnych manualech k jednotlivym zai'fzenfm. 

5.1 Kolaudace 

Sled jednotlivych operacf provadenych v ramci kolaudace zai'fzenf, tak jak jsou popsane v nasledujfcfm textu, se vztahuje 
na obvykle pouzfvanou sestavu automatizacnf techniky (obr. 3):

1. Ujistete se, ze byly v plnem rozsahu dodrzeny pokyny tykajfcf se bezpecnosti, uvedene v tomto manualu a zejmena
v kapitole "Upozornenf tykajfcf se instalace".

2. Odblokujte pi'evodove pohony podle pi'fslusnych instrukcf uvedenych v manualu. Tlacte ki'fdlo brany v mfste, ktere je
obvykle pouzfvane pi'i rucnfm ovladanf brany, a pi'itom zkontrolujte, jestli je mozne ki'fdly brany pohybovat v obou smerech
silou, ktera nepi'ekracuje 390 N.

3. Zablokujte pi'evodove pohony (viz kapitola 3.6).

4. Pomocf ovladacfch prvku (dalkovy ovladac, ovladacf tlacftko, klfcovy spfnac atd.) zkuste branu otevi'ft, zavi'ft a zastavit
a pi'itom kontrolujte, jestli smer pohybu ki'fdel brany odpovfda vydanemu pi'fkazu. Je vhodne provest vetsf pocet pracovnfch
cyklu, aby bylo mozne odhalit pi'fpadne nedostatky zpusobene montazf, sei'fzenfm a krome toho i zjistit i pi'fpadna mfsta
s vyssf urovnf mechanickeho ti'enf.

5. Zkontrolujte postupne dokonalou funkcnost vsech bezpecnostnfch prvku, kterymi je zai'fzenf vybaveno (fotoburika, bez
pecnostnf listy atd.). Kdyz nektery z prvku zareaguje, LED dioda "BLUEBUS" umfstena na i'fdicf jednotce 2x rychle blikne,
cfmz signalizuje, ze spravne vyhodnotila nastalou situaci.

6. Pokud jsou nebezpecne situace zpusobene branou v pohybu zabezpecene prosti'ednictvfm omezenf narazove sfly, je
nutne provest mei'enf teto sfly podle pozadavku normy EN 12445. Jestlize je kontrola "sfly pi'evodoveho pohonu" pouzfvana
jako pomocny prvek systemu pro omezenf narazove sfly, zkuste najft takove nastavenf, aby bylo dosazeno co nejlepsfch
vysledku.

5.2 Uvedeni do provozu 

Zarizenr smr byt uvedeno do provozu teprve po uspesnem dokoncenr vsech fazr kolaudace. 

1. Vypracujte technickou dokumentaci k automatizacnf technice; tato dokumentace musf obsahovat alespori: celkovy
nakres automatizacnf techniky, schema elektrickeho zapojenf, analyzu rizik a pi'ijata i'esenf, prohlasenf o shade vystavene
vyrobci vsech pouzitych vyrobku a prohlasenf o shade vypracovane instalacnfm technikem.
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2. Branu opati'ete stftkem, ktery bude obsahovat alespori tyto udaje: typ automatizacnf techniky, jmeno a adresu vyrobce
(odpovedneho za "uvedenf zai'fzenf do chodu"), vyrobnf cfslo, rok vyroby a oznacenf "CE".

3. Vypracujte a majiteli automatizacnf techniky pi'edejte prohlasenf o shode.

4. Vypracujte a majiteli automatizacnf techniky pi'edejte "Navod k pouzivani automatizacni techniky".

5. Vypracujte a majiteli automatizacnf techniky pi'edejte harmonogram pravidelne udrzby automatizacnf techniky, ktery
musf obsahovat vsechny instrukce tykajfcf se udrzby jednotlivych zai'fzenf, pouzitych v ramci automatizacnf techniky.

6. Di'fve nez automatizacnf techniku uvedete do chodu, informujte vhodnym zpusobem jejfho majitele o zbytkovych nebez
pecfch a rizicfch souvisejfcfch s provozem zai'fzenf.
Celou vyse citovanou dokumentaci poskytuje spolecnost Nice prosti'ednictvfm svych autorizovanych servisu: instruktaznf
manualy, navody a formulai'e, ktere stacf vyplnit. Pi'fpadne je mozne si je vyhledat na webovych strankach: www.nice-ser
vice.com

6. Programovani fidici jednotky

Na i'fdicf jednotce jsou umfstena 3 tlacftka OPEN{◄), STOP {SET), CLOSE { ktera je mozne pouzfvat jak pi'i ovladanf 
i'fdicf jednotky behem provadenf zkusebnfch operacf, tak i pi'i programovanf funkcf, kterymi je jednotka vybavena. 
Programovatelne funkce jsou rozdelene do 2 urovnf a jejich provoznf stav je signalizovany 8 LED diodami {L 1 ... LS), ktere 
jsou umfstene pi'fmo na i'fdicf jednotce (LED dioda svftf = funkce je aktivovana; LED dioda nesvftf = funkce je deaktivo
vana). 

Pouzivani programovacich tlacitek: 
OPEN{◄): Tlacftko urcene pro ovladanf otevfranf brany; - tlacftko pro volby behem programovanf. 
STOP/SET: Tlacftko urcene pro zastavovanf pracovnfho cyklu; pokud je podrzfte stisknute po dobu delsf nez 5 sekund, 
vstoupfte do programovacfho prosti'edf. 
CLOSE{►): Tlacftko urcene pro ovladanf zavfranf brany; - tlacftko pro volby behem programovanf. 

6.1 Programovaci operace prvni urovne (ON-OFF) 

Vsechny funkce na prvnf urovni jsou z vyroby naprogramovane jako "OFF" a toto nastavenf je mozne kdykoli zmenit. 
Ohledne jednotlivych funkcf odkazujeme na tabulku 3. Programovacf postupy jsou uvedene v tabulce 4. 

Dulezite Upozorneni: Programovacf postupy jsou casove omezena na 1 o sekund, ktere jsou odpocftavane mezi dvema 
po sobe jdoucfmi stisknutfmi tlacftek. Po vyprsenf tohoto casu se programovacf proces automaticky ukoncf a do pameti se 
ulozf vsechny zmeny provedene do tohoto okamziku. 
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L2 

L3 

L4 

L5 

L6 

L7 

LB 

Automaticke zavfranf 

Zavi'f t po foto 

Vzdy zavi'ft 

Stand by - vsechno 

Elektricky zamek I
Vecernf osvetlenf 

Vystrazna signalizace 
pi'ed uvedenfm do 
chodu 

Ze "zavi'ft" se stane 
"castecne otevi'enf 1" 

"Kontrolka otevi'ene 
brany" anebo 
"kontrolka udrzby" 

Funkce je AKTIVOVANA: po otevi'enf je odpocftavana pauza (rovnajfcf se napro
gramovane deice pauzy), po jejfmz vyprsenf i'fdicf jednotka automaticky spustf 
zavfranf. Hodnota delky pauzy nastavena z vyroby je 30 sekund. 
Funkce NENi AKTIVOVANA: "poloautomaticky" provoznf rezim. 
Funkce je AKTIVOVANA: pokud behem otevfranf nebo zavfranf zareagujf 
fotoburiky, delka pauzy se zkratf na 5 sekund bez ohledu na naprogramovanou 
"delku pauzy". 
Pokud je deaktivovane "automaticke zavfranf" a be hem zavf ranf zareagujf fotoburiky, 
aktivuje se "automaticke zavfranf" s naprogramovanou "delkou pauzy". 
Funkce je AKTIVOVANA: v prfpade vypadku dodavky elektricke energie, byf krat
kodobeho, rfdicf jednotka po jejfm obnovenf zjistf, ze brana je otevi'ena, spustf auto
maticky jejf zavi'enf, kteremu bude pi'edchazet 5 sekundove blikanf vystrazne lampy. 
Funkce NENi AKTIVOVANA: po obnovenf dodavky elektricke energie zustane 
brana stat na mfste. 
Funkce je AKTIVOVANA: po uplynutf 1 minuty od dokoncenf pracovnfho cyklu i'fdicf 
jednotka vypne vystup "BlueBus" (pi'ipojena zai'fzenQ, Bus T4 (pi'ipojena zai'fzenf), 
vystupy flash, ELS e SCA, nektere internf elektricke obvody a vsechny LED diody 
s vyjimkou LED diody BlueBus, ktera vsak bude blikat pomaleji. Kdyz i'fdicf jednotka 
pi'ijme nejaky pi'fkaz, obnovf svuj normalnf provoz (s kratkym zpozdenfm). Ocelem 
teto funkce je snfzenf spoti'eby elektricke energie; toto hledisko je dulezite zejmena 
pi'i napajenf systemu bateriemi nebo fotovoltaickymi panely. 
Funkce je AKTIVOVANA: vystup "elektricky zamek" zmenf svoji funkci na "vecernf 
osvetlen f". 
Funkce NENi AKTIVOVANA: vystup funguje jako elektricky zamek. 
Funkce je AKTIVOVANA: muzete pi'idat pauzu v deice 3 sekund, ktera bude 
vlozena mezi zahajenfm vystrazneho blikanf lampou a samotnym zahajenf pra
covnfho cyklu, aby tak bylo mozne s pi'edstihem signalizovat, ze brzy nastane 
nebezpecna situace. 
Funkce NENi AKTIVOVANA: spustenf signalizace vystrazne lampy se pi'esne kryje 
se zahajenfm pracovnfho cyklu. 
Funkce je AKTIVOVANA: vsechny pi'fkazy, ktere odpovfdajf prfkazu "zavi'ft" 
(vstup "Close" anebo prfkazy "zavi'ft" vydane dalkovym ovladacem) jsou nahrazene 
pi'fkazem "castecne otevi'enf 1". 
Funkce je AKTIVOVANA: vystup "kontrolka otevi'ene brany" umfstena na i'fdicf 
jednotce zmenf svoji funkci na "kontrolku udrzby". 
Funkce NENi AKTIVOVANA: vystup funguje jako "kontrolka otevi'ene brany". 

Tabulka 4: Postup programovanf na prvnf urovni 

01 Stisknete tlacftko "Set" a drzte je stisknute pi'iblizne 3 sekundy ♦ 
@ 3s 

02 Uvolnete tlacftko v okamziku, kdy LED dioda "L 1" zacne blikat '� 
♦ 

L1 @ 
03 Stisknete tlacftko "◄" nebo "►", aby se blikanf pi'esunulo na LED diodu, ktera zastupuje ♦♦ ♦♦ � 

tu funkci, kterou chcete upravit GorGJ

04 Stisknete tlacftko "Set", abyste zmenili stav funkce: ♦♦ 
'� �

(kratke blikanf = OFF - dlouhe blikanf = ON) @ /I 

05 Pockejte 1 O sekund (maxima.Inf doba), aby se ukoncil programovacf proces 0 10 s 

Poznamka: Pi'i programovanf dalsfch funkcf a jejich nastavenf na "ON" nebo "OFF" musfte v ramci provadenf programo
vacf operace opakovat body 03 a 04 behem jednoho programovacfho postupu 
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6.2 Programovacr operace druhe urovne (nastavitelne parametry) 

Vsechny parametry na druhe urovni jsou naprogramovane z vyroby na hodnoty, ktere jsou v tabulce 5 zvyraznene sedym 
podkladem; tyto hodnoty lze kdykoli upravit podle postupu uvedeneho v tabulce 6. Parametry jsou nastavitelne v rozsahu 
hodnot od 1 do 8; hodnoty odpovfdajf cf jednotlivym LED diodam jsou uvedene v tabulce 8. 

Dulezite upozornen1: Programovacf postup je omezeny na dobu 1 O sekund, ktere jsou odpocftavane mezi stisknutfm 
dvou po sobe nasledujfcfch tlacftek. Po vyprsenf tohoto casu se programovacf proces automaticky ukoncf, pi'icemz se do 
pameti ulozf vsechny upravy, ktere jste provedli az do tohoto okamziku. 

Tabulka 5: Funkce druhe urovne 

L2 

. . . -�-
LED dioda 
(uroveri) · · · · · -

Dalka 
pauzy 

Funkce 
krok-krok 

L 1 5 sekund Nastavenf delky pauzy, tj. doby, ,_
L2 
_____ 

1
_
5

_
s
_
e
_
k

_
u

_
n

_
d 

_____________ ktera je odpocftana pi'ed auto-
f--------1----------------- matickym zavi'enfm brany.
,_L _3 ___ ----+_3_0_s_ e_k_u_n_d _____________ Funkce ma vliv na provoz auto-

L4 45 sekund matizacnf techniky pouze v prf-f--------1------------------f pade, ze je zavf ranf aktivovane.
L5 60 sekund 
L6 80 sekund 
L7 120 sekund 
LB 180 sekund 
L 1 otevi'ft - stop - zavi'ft - stop Nastavenf sekvence pi'fkazu 

1-L-2------1-o-t-ev-r-,t- --s-to_ p ___ z_a_v _fl_t ---o-t-ev-r-,t--------+ pi'ii'azenych vstupum "krok-krok",
1---------+-------------------1 "otevi'ft'', "zavi'ft" anebo pi'fkazum 
,_L_3 ___ ----+_o_te_ v_i' _ft _-_ z_a_v _i'f _t _- _o_te_ v_i' _ft _-_ z_ a_v _i' _ft ____ __, vydanym dalkovym ovladacem. 

L4 Bytove jednotky: 

L5 

L6 

L7 

LB 

• pflkazy "krok-krok" a "otevfit"
behem otevfranf nemajf zadny vliv na pro
voz automatizacnf techniky; zatfmco pi'fkaz
"zavi'ft" vyvola zmenu smeru pohybu, tzn. ze
ki'fdla brany se zavi'ou.
• pflkazy "krok-krok" a "otevfit"
behem zavfranf vyvolajf zmenu smeru pohy
bu, tzn. ze dojde k otevi'enf ki'fdel brany;
zatf mco pi'fkaz "zavi'ft" nema zadny vliv na
provoz automatizacnf techniky.
• prfkazy "krok-krok" a "otevi'ft" vydane
behem otevfranf nemajf zadny vliv na pro
voz automatizacnf techniky; zatfmco pi'fkaz
"zavi'ft" vyvola zmenu smeru pohybu, tzn. ze
ki'fdla brany se zavi'ou.
Pokud je vydany pflkaz aktivovany po
dobu dels1 nez 2 sekundy, dojde k vydan1
pflkazu "Stop".
• pi'fkazy "krok-krok" a "otevi'ft" vydane behem
zavfranf vyvolajf zmenu smeru pohybu, tzn.
ze dojde k otevi'enf ki'fdel brany; zatfmco
pi'fkaz "zavi'ft" nema zadny vliv na provoz
automatizacnf techniky.
Pokud je vydany pflkaz aktivovany po
dobu dels1 nez 2 sekundy, dojde k vydan1
pflkazu "Stop".
Krok-krok 2 (kratsf nez 2 sekundy aktivuje 
pi'fkaz "castecne otevi'enf") 
Provoz v pi'ftomnosti obsluhy: 
brana je v pohybu pouze po dobu, kdy je 
vydavany pi'fkaz aktivnf; po ukoncenf aktivace 
pi'fkazu se pohyb brany zastavf. 
Otevfranf v "poloautomatickem" provoznfm 
rezimu a zavfranf "v pi'ftomnosti obsluhy". 

Poznamka: Pi'f nastavenf L4, 
LS, L7 a LB dojde i ke zmenam, 
ktere ovlivriujf fungovanf prfkazu 
"otevi'ft" a "zavi'ft". 
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Prfstupova Parametr LED dioda 
LED dioda (uroveri) 

L3 Rachlost L1 
motoru L2 

L3 

L4 

L5 

L6 

L7 

L8 

L4 Uvolnenf L1 
tahu L2 
motoru po 
zavi'enf L3 

brany L4 

L5 

L6 

L7 

L8 

LS Sfla L1 
motoru L2 

L3 

L4 

L5 

L6 

L7 

L8 

L6 Castecne L1 
otevi'enf 
pro pesf L2 

L3 

L4 

L5 

L6 

L7 

L8 

20 

Hodnota 

Velmi nfzka 

Nfzka 

Sti'ednf 

Vysoka 

Velmi vysoka 

Nejvyssi 

Otevfranf vysokou rychlostf - zavfranf nfzkou 
rychlostf 

Otevfranf velmi vysokou rychlostf - zavfranf 
sti'ednf rychlostf 

Bez uvolneni tahu 

Minima.Inf uvolnenf (priblizne 1 oo ms) 

0roveri 2 - ... 

0roveri 3 - ... 

0roveri 4 - ... 

0roveri 5 - ... 

0roveri 6 - ... 

0roveri 7 - Maxima.Inf uvolnenf (pi'iblizne 800 ms) 

0roveri 1 - Minima.Inf sfla 

0roven 2 - ... 

Oroven 3- ... 

0roveri 4 - ... 

0roveri 5 - ... 

0roven 6 - ... 

0roveri 7 - ... 

0roveri 8 - Maxima.Inf sfla 

Otevi'enf pro pesf 1 (otevi'enf ki'fdla M2 z 1/4 
uplneho otevi'enQ 

Otevi'enf pro pesf 2 (otevi'enf ki'fdla M2 z 1/2 
uplneho otevi'enQ 

Otevi'enf pro pesf 3 (otevi'enf ki'fdla M2 ze 3/4 
uplneho otevi'enQ 

Otevreni pro pesi 4 (uplne otevreni kndla M2) 

Otevi'enf pro pesf 1 (otevi'enf obou ki'fdel z 1/4 
"minimalnfho" otevi'enQ 

Otevi'enf pro pesf 2 (otevi'enf obou ki'fdel z 1/2 
"minimalnfho" otevi'enQ 

Otevi'enf pro pesf 3 (otevi'enf obou ki'fdel ze 3/4 
"minimalnfho" otevi'enQ 

Otevi'enf pro pesf 4 (otevi'enf obou ki'fdel v rozsa-
hu rovnajfcfm se "minimalnfmu" otevi'enQ 

Popis 

Nastavenf rychlosti motoru 
behem normalnfho provozu. 

Nastavenf delky "kratkeho chodu 
opacnym smerem" obou dvou 
motoru po dokoncen f zavfranf 
brany, aby se tak snfzil zbytkovy 
tah po dokoncenf pracovnfho 
cyklu. 

Nastavenf sfly obou motoru. 

Nastavenf typu otevfranf 
pi'ii'azeneho pi'fkazu "castecne 
otevi'en f 1 ". 
Na urovnfch L5, L6, L7, L8 se 
"minimalnfm" otevi'enfm rozumf 
mensf rozsahu otevi'enf u motoru 
M1 a M2; napi'fklad: pokud se 
M1 otevfra v rozsahu goo a M2 
se otevfra na 110 ° je minima.Inf 
otevfranf rovno go0
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Pi'fstupova Parametr LED dioda Hodnota Popis 
LED dioda (uroveri) 
L7 Upozornenf L1 500 Nastavenf poctu pracovnfch 

na udrzbu L2 1000 cyklu: jakmile je toto cfslo 

L3 1500 
prekroceno, zacne i'fdicf jednot-
ka signalizovat pozadavek na 

L4 2500 provedenf udrzby automatizacnf 
LS 5000 techniky; viz kapitola 6.3.2. -

L6 10000 
Upozornenf na udrzbu. 

L7 15000 

L8 20000 

LB Prehled L1 Vysledek 1. pracovnfho cyklu (poslednfho) Moznost zkontrolovat druh neob-
neobvyklych L2 Vysledek 2. pracovnfho cyklu vykle stavu, ke kteremu doslo 
stavu behem provadenf poslednfch 

L3 Vysledek 3. pracovnfho cyklu 8 pracovnfch cyklu. 
L4 Vysledek 4. pracovnfho cyklu 

LS Vysledek 5. pracovnfho cyklu Viz TABULKA 10 - Prehled neob-

L6 Vysledek 6. pracovnfho cyklu 
vyklych stavu. 

L7 Vysledek 7. pracovnfho cyklu 

L8 Vysledek 8. pracovnfho cyklu 

Poznamka: Sedy podklad zvyrazriuje hodnoty nastavene ve vyrobe. 

Tabulka 6: Postup programovani na druhe urovni 

01 Stisknete tlacftko "Set" a drzte je stisknute pi'iblizne 3 sekundy 
0 3s 

02 Uvolnete tlacftko v okamziku, kdy LED dioda "L 1" zacne blikat ,1/ ♦ 

��Ll 0 
03 Stisknete tlacftko "◄" nebo "►", aby se blikanf pi'esunulo na "pi'fstupovou" LED diodu ♦♦ ♦♦ 

W-G 0 GJ parametru, ktery chcete upravit ' 

04 Stisknete tlacftko "Set" a drzte je stisknute az do dokoncenf bodu 06 ♦ 

0 

05 Pockejte pi'iblizne 3 sekundy, dokud se nerozsvftf LED dioda, ktera pi'edstavuje aktualnf 
�� uroveri parametru, ktery chcete upravit /I 

06 Stisknete tlacftko "◄" nebo "►", aby se blikanf pi'esunulo na LED diodu, ktera pi'edstavuje ♦♦ ♦♦ ,I/

hodnotu parametru G or GJ �� 
07 Uvolnete tlacftko "Set" ♦ 

0 
08 Pockejte 1 o sekund (maxima.Inf doba), aby se ukoncil programovacf proces 

0 10 s 

6.3 Specialnr funkce 

6.3.1 Funkce: "Uvest do chodu za vsech okolnosti " 
Tato funkce umozriuje uvest automatizacnf techniku do chodu i v pi'fpade, ze nektery z bezpecnostnfch prvku nefunguje 
spravne anebo je zcela mimo provoz. 
V takovem pi'fpade je mozne ovladat automatizacnf techniku v provoznfm rezimu "v pritomnosti obsluhy", podle nfze 
uvedenych instrukcf: 

01. Vydejte dalkovym ovladacem nebo klfcovym spfnacem apod. pi'fkaz, aby se brana uvedla do chodu. Pokud vsechno
funguje jak ma, brana se normalne uvede do chodu; jestlize tomu tak nebude, postupujte nasledujfcfm zpusobem:
02. do 3 sekund aktivujte znovu stejny prfkaz a podrzte jej aktivovany.
03. priblizne po 2 sekundach vykona brana pozadovany pracovnf cyklus v provoznfm rezimu "v pritomnosti obsluhy"; to
znamena, ze se brana bude pohybovat pouze po dobu, kdy bude aktivovany tento prfkaz.
Kdyz bezpecnostnf prvky nefungujf, vydava vystrazna lampa zvlastnf signalizaci, ktera blfze vymezuje druh nastaleho
problemu (viz kapitola 6 - Tabulka 8).

I 

I 

I 

I 
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6.3.2 Funkce: "Upozornenf na udrzbu" 
Tato funkce slouzf k signalizaci planovane udrzby automatizacnf techniky. Tato signalizace pozadovane udrzby je vyda
vana prostrednictvfm zarovky pi'ipojene k vystupu S.C.A., pokud je tento vystup naprogramovany jako "kontrolka udrzby". 
Jednotlive druhy signalizace, ktere vydava tato zarovka jsou uvedene v tabulce 7. 
Pi'i programovanf prahove hodnoty poctu pracovnfch cyklu vychazejte z instrukcf uvedenych v tabulce 5. 

Nizsf nez 80 % prahove hodnoty Kontrolka svftf 2 sekundy na zacatku otevfranf brany 
Mezi 81 % a 100 % prahove hodnoty Kontrolka blika po celou dobu vykonavaneho pracovnfch cyklu 

Vyssf nez 1 oo % prahove hodnoty Kontrolka trvale blika 

6.4 Vymazanr pameti 

Pi'i mazanf pameti i'fdicf jednotky a obnovenf puvodnfho tovarnfho nastavenf postupujte nfze uvedenym zpusobem: stisk
nete tlacftka "◄" a "►" a drzte je stisknuta tak dlouho, dokud LED diody L 1 a L2 nezacnou blikat. 

7. Co delat, kdyz ... (pruvodce pri resenr problemu)

Nektera zai'fzenf jsou schopna vydavat signalizaci na jejfmz zaklade je mozne zjistit provoznf stav anebo neobvykle stavy 
automatizacnf techniky. 
Pokud je k vystupu FLASH na i'fdicf jednotce pi'ipojena vystrazna lampa, tak behem provadenf pracovnfho cyklu pravi
delne blika s frekvencf jedno bliknutf za sekundu. Pokud nastane nejaky neobvykly stav, bude tato lampa blikat v kratsfch 
intervalech; tato signalizace se v takovem pi'fpade dvakrat opakuje a tyto sekvence jsou oddelene 1 sekundovou pauzou. 
v tabulce 8 je popsana pi'fcina a mozne i'esenf pro kazdy druh takove signalizace. 
Stejne tak i LED diody umfstene na i'fdicf jednotce vydavajf pi'fslusny druh signalizace; v tabulce 9 je popsana pi'fcina 
a mozne i'esenf pro kazdy druh takove signalizace. 
Pi'fpadne neobvykle stavy je mozne zkontrolovat pi'i poslednfch 8 provedenych pracovnfch cyklech; viz tabulka 10.

1 kratke bliknutf 
pauza 1 sekunda 
1 kratke bliknutf 

2 kratka bliknutf 
pauza 1 sekunda 
2 kratka bliknutf 

3 kratka bliknutf 
pauza 1 sekunda 
3 kratka bliknutf 

4 kratka bliknutf 
pauza 1 sekunda 
4 kratka bliknutf 
5 kratkych bliknutf 
pauza 1 sekunda 
5 kratkych bliknutf 

6 kratkych bliknutf 
pauza 1 sekunda 
6 kratkych bliknutf 
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Problem 

Chyba systemu 
Bluebus 

Reakce nektere 
fotobunky 

Reakce funkce 
"detekce pi'ekazek" 
zajisfovana 
omezovacem sfly 
Reakce vstupu 
STOP 

Chyba v internfch 
parametrech i'fdicf 
jednotky 

Byl pi'ekrocen max
ima.Inf pocet po sobe 
jdoucfch pracovnfch 
cyklu anebo jejich 
maxima.Inf pocet za 
hodinu. 

Vysledek kontroly zai'fzenf pi'ipojenych k systemu Bluebus, ktera je 
provadena na zacatku pracovnfch cyklu, neodpovfda konfiguraci zai'fzenf 
ulozene do pameti behem nactenf pi'fslusenstvf. Je mozne, ze nektere 
zai'fzenf je odpojene nebo poskozene, proto je nutne je zkontrolovat 
a pi'fpadne i vymenit. Pokud byly provedeny nejake zmeny systemu, je 
nutne znovu spustit nactenf pi'fslusenstvf (viz kapitola 4.6). 
Jedna nebo nekolik fotobunek nevydalo souhlas k uvedenf automatizacnf 
techniky do chodu anebo behem probfhajfcfho pracovnfho cyklu vyvolaly 
zastavenf brany a zmenu smeru pohybu; zkontrolujte, jestli se v draze 
brany nevyskytla nejaka pi'ekazka. 
Behem chodu automatizacnf techniky byly motory vfce namahane; zkon
trolujte pi'fcinu a pi'f padne zvyste uroven sfly motoru. 

Na zacatku pracovnfho cyklu nebo behem nej doslo k reakci zai'fzenf 
pi'ipojeneho ke vstupu STOP; zjistete pi'fcinu. 

Pockejte alespon 30 sekund a znovu zkuste vydat pi'fkaz, pi'fpadne odpojte 
i elektricke napajecf vedenf. Pokud tento stav bude trvat i nadale, mohlo 
by se jednat o vaznou poruchu a mozna bude nutne vymenit elektronickou 
desku se spoji. 

Pockejte nekolik minut, nez se omezovac poctu pracovnfch cyklu vratf pod 
maxima.Inf povolenou hodnotu. 



7 kratkych bliknutf 
pauza 1 sekunda 
7 kratkych bliknutf 

8 kratkych bliknutf 
pauza 1 sekunda 
8 kratkych bliknutf 

9 kratkych bliknutf 
pauza 1 sekunda 
9 kratkych bliknutf 

1 o kratkych bliknutf 
pauza 1 sekunda 
1 o kratkych bliknutf 

Nesvftf 

Svftf 

1 bliknutf za sekundu 
2 rychla bliknutf 

Chyba na elektrickych 
obvodech 

Je vydany pi'fkaz, 
ktery neumoznuje 
provedenf dalsfch 
pi'fkazu. 

Automatizacnf technika 
je zablokovana 
pi'fkazem "zablokovat 
automat. techniku". 

Reakce funkce 
"detekce prekazek" 
vydana enkoderem. 

Porucha 

Vazna porucha 

Pockejte alespon 30 sekund a znovu zkuste vydat pi'fkaz, pi'fpadne 
odpojte i elektricke napajecf vedenf. Pokud tento stav bude trvat i nadale, 
mohlo by se jednat o vaznou poruchu a mozna bude nutne vymenit elek-
tronickou desku se spoji. 
Zkontrolujte o jaky trvaly pi'fkaz se jedna; napi'fklad by to mohl byt pi'fkaz 
vydany casovym spfnacem na vstupu "otevi'ft". 

Odblokujte automatizacnf techniku pi'fkazem "odblokovat automatizacnf 
techniku". 

Behem provadeneho pracovnfho cyklu se motory zastavily z duvodu 
nadmerneho mechanickeho trenf brany; zjistete prfcinu. 

Resenf 
Zkontrolujte, jestli je i'fdicf jednotka napajenf elektrickou energif; zkon
trolujte, jestli nejsou spa.lens pojistky. V takovem pi'fpade zjistete pi'fcinu 
teto poruchy a pak pojistky vymente za nave se stejnymi parametry. 
Jedna se o vazny problem: zkuste odpojit elektricke napajecf vedenf 
rfdicf jednotky, pokud bude stav trvat i nadale, bude nutne vymenit 
elektronickou desku se spoji. 

Vsechno je v poradku Norma.Inf fungovanf rfdicf jednotky. 

Zmena stavu na 
vstupech 

Jedna se o normalnf stav, pokud doslo ke zmene stavu na nekterem ze 
vstupu (PP, STOP, OPEN, CLOSE): reakce fotobunek anebo byl vydan 
prfkaz dalkovym ovladacem. 

Sekvence bliknutf 
oddelena 1 sekundovou 
pauzou 

Ruzne Viz tabulka 8. 

STOP 

Nesvftf 

Svftf 
P.P. 

Nesvftf 

Svftf 

OPEN 

Nesvftf 

Svftf 

CLOSE 

Nesvftf 

Svftf 

L 1 - L2 Pomale blikanf 

L3 - L4 Pomale blikanf 

Reakce zai'fzenf Zkontrolujte zai'fzenf pi'ipojena ke vstupu STOP. 
pi'ipojenych ke vstupu 
STOP 
Vsechno je v poradku Vstup STOP je aktivnf. 
Vsechno je v poi'adku Vstup P.P. nenf aktivnf. 

Reakce vstupu P.P. Jedna se o normalnf stav, pokud je aktivnf nejake zarfzenf pripojene 
ke vstupu P.P. 

Vsechno je v poi'adku Vstup OPEN nenf aktivnf. 

Reakce vstupu 
OPEN 

Jedna se o normalnf stav, pokud je aktivnf nejake zai'fzenf pripojene 
ke vstupu OPEN. 

Vsechno je v poi'adku Vstup CLOSE nenf aktivnf. 

Reakce vstupu 
CLOSE 
Zmena poctu zai'fzenf 
pi'ipojenych k systemu 
Bluebus anebo nebylo 
provedeno nactenf 
pi'fslusenstvf 
Jests nikdy nebylo 
spusteno nactenf 
pozic mechanickych 
dorazu 

Jedna se o normalnf stav, pokud je aktivnf nejake zarfzenf pripojene 
ke vstupu CLOSE. 
Je nutne spustit nactenf pripojeneho prfslusenstvf (viz kapitola 4.6). 

Je nutne spustit nactenf pozic mechanickych dorazu (viz kapitola 4.7). 

I 
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Tabulka 10: Pfehled poruch a neobvyklych stavu 

01 Stisknete tlacftko "Set" a drzte je stisknute priblizne 3 sekundy 

02 Uvolnete tlacftko v okamziku, kdy LED dioda "L 1" zacne blikat 

03 Stisknete tlacftko "◄" nebo "►", aby se blikanf LED diody presunulo na LED diodu LB 
("prfstupova LED dioda"), tedy parametr "pi'ehled poruch" 

04 Stisknete tlacftko "Set" a drzte je stisknute az do dokoncenf bodu 06 

05 Pockejte priblizne 3 sekundy, dokud se nerozsvftf LED diody, ktere signalizujf urovne 
odpovfdajfcf jednotlivym pracovnfm cyklum, behem nichz doslo k nejake poruse. LED 
dioda L 1 signalizuje vysledek poslednfho vykonaneho pracovnfch cyklu, zatf mco LED 
dioda LB signalizuje osmy pracovnf cyklus. Pokud LED dioda svftf, znamena to, ze byla 
vyhodnocena nejaka porucha, zatf mco kdyz je LED dioda zhasnuta, vsechno probehlo 
v poradku 

06 Stisknete tlacftka "◄" a "►", abyste vybrali pozadovany pracovnf cyklus: prfslusna LED 
dioda nekolikrat blikne; pocet bliknutf odpovfda signalizaci vydavane vystraznou lampou 

07 Uvolnete tlacftko "Set"

8. Dophiuj1c1 informace
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Pro pohon HYKE se vyrabf nasledujfcf (volitelne) prfslusenstvf: prijfmace rady SMXI, OXI, programovacf jednotka Oview, 
solarnf panel Solemyo a zaloznf baterie mod. PS124. 

8.1 Zapojenr prij1 mace radioveho signalu 

Rfdicf jednotka je vybavena konektorem urcenym pro pi'ipojenf prijfmace radioveho signalu (volitelne prfslusenstvQ, ktery 
musf byt z rady SMXI nebo OXI.
Pri zapojovanf prijfmace je nutne odpojit elektricke napajecf vedenf rfdicf jednotky a pak postupovat podle nakresu na obr. 17.
V tabulce 11 a tabulce 12 jsou uvedene pi'fkazy, ktere odpovfdaj f jednotlivym vystupum rfdicf jednotky. 

Tabulka 11: SMXI / SMXIS nebo OXI / OXIFM / OXIT / OXITFM I. zpusobem nebo II. zpusobem 

Vystup c. 1 

Vystup c. 2 

Vystup c. 3 

Vystup c. 4 
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Pfikaz "P.P:' (krok-krok) 
Prfkaz "castecne otevrenf 1" 
Pfikaz "otevi'ft" 
Pffkaz "zavrft'' 

I 

I 

I 



Tabulka 12: OXI / OXIFM /OXIT I OXIT FM II. rozsirenym zpusobem 

2 

3 

4 

5 

6 
7 

8 

9 

10 

11 

12 

13 

14 

15 

Popis 

Pi'fkaz "P.P." (krok-krok) 
Castecne otevrenf 1 Pi'fkaz "castecne otevrenr 1" 
Otevrft Pi'fkaz "otevfft" 
Zavrft Pi'fkaz "zavrrt" 

Stop Zastavenr pracovnfho cyklu 

Krok-krok bytove jednotky Pi'fkaz v rezimu bytove jednotky 

Krok-krok s prednosU Ovladanr zablokovane automatizacnr techniky nebo pi'i 
aktivnrm pi'fkazu 

Castecne otevrenf 2 Castecne otevrenr (otevrenr ki'fdla M2 v rozsahu 1/2 
uplneho otevi'enf) 

Castecne otevrenf 3 Castecne otevi'enf (otevi'enf obou ki'fdel v rozsahu 1/2 
uplneho otevi'enf) 

Otevrft a zablokovat automatizacnf techniku Spustenf otevfranf a po jeho dokoncenf se automatizacnf 
technika zablokuje; i'fdicf jednotka nepi'ijme zadny pi'fkaz 
s vyjimkou pi'fkazu "krok-krok s pi'ednostf", "odblokovat" 
automatizacnf techniku anebo (pouze prosti'ednictvfm 
Oview) pi'fkazu: "odblokovat a zavi'ft" a "odblokovat a otevi'ft" 

Zavrft a zablokovat automatizacnf techniku Spustenf zavfranf a po jeho dokoncenf se automatizacnf 
technika zablokuje; i'fdicf jednotka nepi'ijme zadny pi'fkaz 
s vyjimkou pi'fkazu "krok-krok s pi'ednostf", "odblokovat" 
automatizacnf techniku anebo (pouze prosti'ednictvfm 
Oview) pi'fkazu: "odblokovat a zavi'ft" a "odblokovat a otevi'ft" 

Zablokovat automatizacnf techniku Zastavenr probfhajfcfho pracovnfho cyklu a zablokovanf 
automatizacnf techniky; i'fdicf jednotka nepi'ijme zadny 
pi'fkaz s vyjimkou pi'fkazu "krok-krok s pi'ednostr', "odbloko
vat" automatizacnf techniku anebo (pouze prosti'ednictvfm 
Oview) pi'fkazu: "odblokovat a zavi'ft" a "odblokovat a otevi'ft" 

Odblokovat automatizacnf techniku Odblokovanf automatizacnr techniky a obnovenf normal
nfho provoznfho rezimu 

On Casovy spfnac vecernfho osvetlenf Zapfnanf vystupu s vecernfm osvetlenfm, jehoz vypnutf je 
nacasovane 

On-Off Vecernf osvetlenf Zapfnanf a vypfnanf vystupu s vecernfm osvetlenfm v pro
voznfm rezimu krok-krok 

8.2 Zapojenr a instalace zaloznr baterie mod. PS124 

Pozor: Elektricke pi'ipojenf zaloznf baterie k i'fdicf jednotce muze byt provedeno teprve pote, co jsou dokonceny 
vsechny instalacnf operace a je provedeno naprogramovanr, protoze baterie je v postate zdrojem elektrickeho 
napajenr pro pi'fpady nouze! 

Pi'i instalaci a zapojovanf zaloznf baterie postupujte podle jednotlivych kroku, znazornenych na obr. 18. 

8.3 Pripojenr programovacr jednotky Oview 

R1dic1 jednotka je vybavena konektorem BusT4, ke kteremu muzete pi'ipojit programovacr jednotku Oview, ktera umoznuje 
kompletnr a rychle provedenr programovacfch operacr a nastavenr zai'fzenf pi'i instalaci, provadenr udrzby a diagnostiky 
stavu cele automatizacnf techniky. 
Pi'fstup ke konektoru je mozny podle postupu zakresleneho na obr. 19 a pak stacf pi'ipojit konektor na pi'fslusnem mfste. 
Programovacr jednotka Oview muze byt pi'ipojena i k nekolika i'fdidm jednotkam soucasne (az k 5 jednotkam bez dalsfch 
zvlastnfch opati'enf nebo az k 60 jednotkam, pokud jsou respektovana pi'fslusna upozornenf) a muze zustat pi'ipojena 
k i'fdicr jednotce i behem normalnfho provozu automatizacnr techniky. V tomto pi'fpade je mozne ji pouzrvat k pi'fmemu 
vydavanf pi'fkazu do i'fdid jednotky prosti'ednictvfm pi'fslusneho menu "uzivatel". 
Dale je mozne aktualizovat firmware. Pokud je i'fdid jednotka vybavena pi'ijfmacem i'ady OXI, je pomocf programovacf 
jednotky Oview mozny pi'fstup k parametrum dalkovych ovladacu, ulozenych v pameti tohoto pi'ijfmace. 
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Ohledne dalsfch podrobnejsfch informacf odkazujeme na pi'fslusny instruktaznf manual a na manual celeho systemu 
"Opera system book". 

8.4 Pripojenf systemu ke zdroji solarnf energie Solemyo 

fil Pozor: Kdyz je automatizacnf technika napajena systemem "Solemyo", NESMf BYT SOUCASNE NAPAJENA
i z elektricke rozvodne sfte! 

Ohledne dalsfch podrobnejsfch informacf o systemu Solemyo odkazujeme na pi'fslusny instruktaznf manual. 
Pi'i zapojovanf systemu Solemyo postupujte podle nakresu na obr. 20. 

8.5 Pripojenf systemu pro odblokovanf z venku Kio 

fil Pozor: Kio musf byt pi'ipojene k pi'evodovemu pohonu, ktery pohanf to ki'fdlo, ktere je do pohybu uvadeno jako prvnf
(pi'i uvedenf do chodu se zavi'enou branou)! 

01. Demontujte a sundejte hornf kryt pi'evodoveho pohonu (obr. 21-1)
02. Odstrante ochranny plastovy kryt pi'evodoveho pohonu podle obr. 21-2
03. Do pi'f slusneho otvoru zastrcte sroub s matkou pod le obr. 21-3
04. Zahaknete oba konce pruziny podle obr. 22-4
05. Zastrcte ocelove lanko nejdi'fve do sroubu a pak do otvoru v cepu podle
06. Zajistete lanko tfm zpusobem, ze dotahnete pi'fslusny sroub (obr. 21-5)
07. Druhy konec lanka protahnete jednfm z otvoru ve spodnf casti pi'evodoveho pohonu podle obr. 21-6
08. Dejte nazpet plastovy kryt a pak pi'ipevnete i hornf kryt pi'evodoveho pohonu (obr. 21-7)
09. Nynf pi'ipojte lanko k systemu Kio v souladu s pi'fslusnymi instrukcemi uvedenymi v manualu

9. Odrzba vyrobku

Aby byla trvale zachovana pozadovana uroven bezpecnosti a zarucena co nejdelsf zivotnost cele automatizacnf techniky, 
je nutne provadet jejf pravidelnou udrzbu. 
Udrzba musf byt provadena podle bezpecnostnfch pi'edpisu uvedenych v tomto manualu a v naprostem souladu s plat
nymi bezpecnostnfmi normami a zakony. Vyrobek pravidelne kontrolujte, aby bylo mozne zjistit, jestli nedoslo ke ztrate 
vyvazenosti ki'fdel brany, jestli se nevyskytly nejake znamky opoti'ebenf nebo jestli nedoslo k poskozenf kabelu. Vyrobek 
nepouzfvejte v pi'fpadech, kdy je nutne jej opravit nebo sei'fdit. 

Dulezite upozorneni: Behem provadeni udrzby na zarizeni anebo jeho cisteni, odpojte ridici jednotku od elektric
keho napajeciho vedeni a pripadne odpojte i zalozni baterii, pokud je ji automatizacni technika vybavena. 

Pi'i udrzbe jednotlivych zai'fzenf, pouzitych jako soucast automatizacnf techniky, postupujte v souladu pi'fslusnymi instruk
cemi, ktere se tykajf jejich pravidelne udrzby. 
Pi'evodove pohony HK7024 a HK7224 vyzadujf pravidelnou udrzbu v intervalu 6 mesfcu anebo po vykonanf 20.000 pra
covnfch cyklu od pi'edchozf udrzby. 

Pri provadeni udrzby postupujte nize uvedenym zpusobem: 

01. Odpojte vsechny zdroje elektrickeho napajenf, vcetne zaloznf baterie
02. Zkontrolujte stav opoti'ebenf konzol a montaznfch sroubu a zvysenou pozornost venujte zejmena jevum souvisejfcfm
s erozf anebo oxidacf konstrukcnfch castf; vymente komponenty, ktere by nezarucovaly pozadovanou uroven bezpecnosti
03. Proved'te zkusebnf odblokovanf kvuli provei'enf jeho spolehlive funkcnosti, viz kapitola 3.6
04. Znovu zapojte zdroje elektrickeho napajenf a proved'te vsechny zkousky a kontrolnf cinnosti uvedene v kapitole 5 -
Kolaudace

Likvidace vyrobku 

Tento vyrobek je nedilnou soucasti automatizacni techniky a proto musi byt zlikvidovany spolecne s ni. 
Stejne tak jako instalace, musf po skoncenf zivotnosti vyrobku byt i jeho demontaz a zlikvidovanf provedeny kvalifikovanym 
technikem. 
Toto zai'fzenf je vyrobeno z ruznych typu materialu: nektere z nich je mozne recyklovat, jine musf byt zlikvidovany. 
lnformujte se o recyklacnfch a likvidacnfch technologifch a pi'itom postupujte v souladu s mfstne platnymi pi'edpisy, ktere 
se vztahujf na kategorii tohoto vyrobku. 
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fil Pozor: Nektere soucasti vyrobku muzou obsahovat latky, ktere jsou skodlive nebo pi'fmo nebezpecne pro zivotnf
prosti'edf a jejich volne vyhozenf by mohlo mft negativnf dopad jak na zivotnf prosti'edf, tak i na lidske zdravf! 

Jak vyplyva z vedle uvedeneho symbolu, je zakazano vyhazovat tento vyrobek do kontejneru urcenych pro smes- :a 
ny komunalnf odpad. Pi'i znehodnocenf tohoto vyrobku postupujte v souladu se zasadami platnymi pro "ti'fdeny 
odpad". Dodrzuje mfstne platna nai'fzenf anebo vyrobek odevzdejte prodejci pi'i nakupu noveho vyrobku stejneho 
typu. 

fil Pozor: Mfstne platne pi'edpisy muzou postihovat vysokymi sankcemi nedodrzenf pokynu, ktere se tykajf znehod
nocenf vyrobku tohoto typu! 

Likvidace zaloznf baterie (pokud je jf zarfzenf vybaveno) 

fil Pozor: Vybita baterie obsahuje latky, ktere znecisfujf zivotnf prosti'edf a proto nesmf byt vyhozena do kontejneru
urcenych pro smesny komunalnf odpad! 

Je nutne ji zlikvidovat v souladu se zasadami platnymi pro "ti'fdeny odpad", podle pi'fslusnych smernic a mfstne platnych 
pi'edpisu. 

Zivotnost vyrobku 

Zivotnost vyrobku je v podstate prumerna ekonomicka uzitnost vyrobku. Dalka zivotnosti je silne ovlivnena indexem naroc
nosti pracovnfch cyklu vykonanych automatizacnf technikou: 
tedy souhrnem vsech faktoru, ktere vedou k opoti'ebenf vyrobku (viz tabulka 13). 

Pri stanoveni pravdepodobne zivotnosti vasi automatizacni techniky postupujte podle nize uvedenych kroku: 

01. Vypocftejte index narocnosti pracovnfch cyklu tfm zpusobem, ze sectete hodnoty vyjadi'ene v procentech u jednotlivych
polozek uvedenych v tabulce 13;
02. Do grafu 3 zakreslete od takto vypoctene hodnoty svislou pi'fmku protfnajfcf ki'ivku; od vznikleho prumetu ved'te vodo
rovnou pi'fmku protfnajfcf osu s "pracovnfmi cykly". Zjistena hodnota odpovfda pi'iblizne zivotnosti vaseho vyrobku.

Odhad zivotnosti vyrobku je definovan na zaklade konstrukcnfch vypoctu a vysledku zkousek provedenych na prototy
pech. Protoze se jedna pouze o pi'iblizny odhad, nelze takto zjistenou hodnotu povazovat za zaruku skutecne funkcnosti 
a zivotnosti vyrobku. 

Prfklad vypoctu zivotnosti prevodoveho pohonu HYKE s CELYM ramenem (odkazujeme na tabulku 13 a graf 3): 
- delka kffdla = 2,8 m (index provoznfho zatfienf: 20%); - hmotnost kffdla: 230 kg (index provoznfho zatfienf: 20%); - pine
kffdlo (index provoznfho zatfienf: 15%); Index celkoveho provoznfho zatfienf = 55%; Pfibliina iivotnost = 220.000 pracov
nfch cyklu.
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Tabulka 13 

Index provoznfho zatfzenf 

Cele rameno Zkracene rameno 

Dalka ki'f dla < 1,8 0% 15 % 
1,8 - 2,5 m 15 % 20% 
2,5 - 3 m 20% 30% 
3 - 3,5 m 30% -

Hmotnost ki'fdla < 200 kg 0% 30% 
200 + 250 kg 20% 40% 

> 250 kg 30% -

Teplota okolnfho prosti'edf vyssf nez 40°C nebo nizsf nez 20% 20% 0°c nebo vlhkost vyssf nez 80% 

Pine ki'fdlo 15 % 20% 

lnstalace ve vatrne oblasti 15 % 20% 

Technicke parametry vyrobku 

Upozorneni: Vsechny nfze uvedene technicke parametry platf pi'i teplota okolnfho prosti'edf 20°c (± 5 °C). 
Spolecnost Nice S.p.a. si vyhrazuje pravo provadat upravy svych vyrobku, kdykoli to bude povazovat za nutne, pi'icemz 
zachova jejich provoznf parametry a moznosti pouzitf. 

Typologie 

Maxima.Inf kroutfcf moment 

Nominalnf kroutfcf moment 

Rychlost bez zateze 
Rychlost pi'i nominalnfm 
kroutfcfm momentu 

Maxima.Inf pocet 
pracovnfch cyklu 

Max. delka nepi'etrziteho 
pracovnfho cyklu 

Elektromechanicky pi'evodovy pohon urceny Elektromechanicky pi'evodovy pohon urceny 
pro automatizovane brany a vrata s motorem pro automatizovane brany a vrata s motorem 
pohananym stejnosmarnym proudem, pla- pohananym stejnosmarnym proudem, plan
netarnf pi'evodovkou a mechanickym odblo- etarnf pi'evodovkou a mechanickym odblo
kovanfm. Zabudovana i'fdicf jednotka a pi'ijf- kovanfm. 
mac radioveho signalu OXI. 

500 Nm 

120 Nm 

2.25 RPM

2.00 RPM 

40 cyklu / hodinu 

Pi'iblizna 7 minut 

Limitnf hodnoty pro pouzitf Vyrobek muze byt pouzfvany pro brany, jejichz ki'fdlo vazf maxima.Ina 330 kg a jehoz delka 
je maxima.Ina 1,8 m; anebo maxima.Ina 200 kg pi'i maxima.Inf deice do 3,5 m (viz graf 1) 

Zivotnost 

Napajenf 

Nouzove napajenf 

Napajenf solarnfmi panely 

Maxima.Inf pi'fkon 

Maxima.Inf proudovy pi'fkon 

Pi'fkon v rezimu "standby
vsechno (1 )" pi'i napajenf 
z PS124 nebo kitu SYKCE 
(vcetna pi'ijf mace OXI)
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pi'iblizna 150.000 az 500.000 pracovnfch cyklu, podle podmfnek uvedenych v tabulce 13 
a grafu 3 

230 Vac (120 Vac verze HK7024KN1) ±10 %; 24 Vdc (±10 %) 
50/60 Hz 

Pi'fprava pro zaloznf baterii PS124 

Pi'fprava pro kit SYKCE 

300W 

1,5 A (3 A verze HK7024KN1)

Nizsf nez 100 mW 

140W 

6 A maxima.Ina po dobu 2 sekund 



HK7024K HK7224K 
Vystup pro vystraznou Vystrazna lampa LUCYB (zarovka 12 V, 21 W) 
lampu [*] 

Vystup pro elektricky Elektricky zamek napajeny 12 Vac max. 15 VA 
I zamek [*] 

Vystup pro kontrolku Zarovka 24 V max. 4 W (vystupnr napatr se 
otevi'ene brany [*] muze manit v rozsahu -30 az +50 %, vystup 

muze ovladat i male rele) 

Vystup BLUEBUS Vystup s maxima.In rm zatrzenrm 15 jed-
notek Bluebus (maxima.Ina 6 paru fotobunak 
MOFB nebo MOFOB, plus 2 pary fotobunak 
MOFB nebo MOFOB naadresovanych jako 
otevfracf zafrzenr, plus maxima.Ina 4 ovla-
dacr zafrzenr MOMB nebo MOTB) 

Vstup STOP Pro rozprnacr kontakty, sprnacr kontakty 
anebo kontakty s trvalou hodnotou odporu 
8,2 kn; nastavenr typu kontaktu probahne pi'i 
automatickem nactenr pi'rslusensM a zmana 
oproti nactenemu a do pamati ulozenemu 
stavu vyvola pi'rkaz "STOP" 

Vstup PP Pro spfnacr kontakty (sepnutr kontaktu vyda 
pi'fkaz krok-krok) 

Slot radio Konektor SM pro pi'ijlmace i'ady SMXI, OXI 
a OXIFM 

Vstup pro ANTENU Radio 50 !1 pro kabel typu RG58 nebo podobny I 
Programovatelne funkce 8 funkcf typu ON-OFF (tabulka 3) a 8 regulo-

vatelnych funkcr (tabulka 5) 
Funkce s automatickym • Automaticky rezim nactenr zai'rzenr
rezimem nactenr pi'ipojenych k vystupu BlueBus

• Automaticky rezim nactenr typu zai'rzenf
pi'ipojeneho ke svorce "STOP" (sprnacr kon-
takt, rozprnacr kontakt nebo kontakt s trvalym
odporem 8,2 kn)
• Automaticky rezim nactenr delky drahy
ki'fdel a automaticky vypocet bodu pro
zpomalenr a castecne otevrenr
• Automaticky rezim nactenf provozu s jed-
nrm nebo dvama motory.
Montaz ve svislem smaru s pouzitrm prf-
slusne montaznr desky

Montaz Ve svislem smaru s pouzitrm pi'rslusne montaznr desky 

Provoznr teploty -20 °c az +50 °c (pi'i nrzkych teplotach se vykon pi'evodoveho pohonu snizuje)

Pouzitr v silna kyselem, NE 
slanem nebo vybusnem 
prosti'edr 
Bezpecnostn f krytr IP 54 (s kompletnfm boxem) 

Rozmary (mm) 210 x 290 x 320 h 

Hmotnost (kg) 10,5 9,5 I 

Poznamky: 
(1) - Funkci lze aktivovat pomocr programovacr jednotky Oview.
[*] - Vystupy pro vystraznou lampu, elektricky zamek, kontrolku otevi'ene brany je mozne naprogramovat i na jine funkce
(viz "TABULKA 3 - Funkce 1. urovna"; anebo pomocr programovacr jednotky Oview, viz kapitola 8.3). Elektricke parametry
vystupu se pi'izpusobr na zaklada typu vybrane funkce: • funkce vystrazne lampy: zarovky 12 Vdc, max. 21 w • funkce elek
trickeho zamku: 12 Vac max. 15 VA• ostatnr vystupy (vsechny druhy): 1 zarovka nebo rele 24 Vdc (-30 az +50%), max. 4 W.
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ES Prohlasenf o shade 

a prohlasenf o zabudovanf "neuplneho strojnfho zai'fzenf" 
Prohlasenf je vystaveno v souladu se smernicemi: 2006/95/ES (LVD); 2004/108/ES (EMC); 2006/42/ES (MD) pi'floha 
11., cast B 

Poznamka: Obsah tohoto prohlasenf odpovfda originalnf verzi dokumentu prohlasenf, ktere bylo k dispozici v dobe 
vydanf tohoto manualu a je archivovano v sfdle spolecnosti Nice s.p.a. Text prohlasenf o shode je v tomto manualu 
z tiskai'skych duvodu typograficky upraven. Kopii originalnfho prohlasenf si muzete vyzadat u spolecnosti Nice S.p.a. 
(Treviso) ltalie. 

Cfslo prohlasenf: 334/HYKE 
Revize: O 
Jazyk originalnfho dokumentu: italstina 
Nazev vyrobce: NICE s.p.a. 
Adresa: Via Pezza Alta 13, Z.I. Rustigne, 31046 Oderzo (TV) ltalie 
Osoba opravnena k vypracovanf technicke dokumentace: pan Oscar Marchetto 
Druh vyrobku: Elektromechanicky pi'evodovy pohon "HYKE" se zabudovanou i'fdicf jednotkou 
Model /Typ: HK7024K, HK7224K 
Prfslusenstvf: SMXI, OXI, PS124, Oview 

Nfze podepsany Luigi Paro ve funkcf generalnfho managera prohlasuje na vlastnf odpovednost, ze vyse uvede
ny vyrobek splnuje pozadavky stanovene nfze uvedenymi smernicemi: 

• SMERNICE 2006/95/ES EVROPSKEHO PARLAMENTU A RADY ze dne 12. prosince 2006 o sblizovanf pravnfch
pi'edpisu clenskych statu tykajfcfch se elektrickych zai'fzenf pro pouzitf v urcenem rozsahu napetf, podle nasledujfcfch
harmonizovanych norem:

EN 60335-1:2002 + A1:2004 + A11:2004 + A12:2006 + A2:2006 + A13:2008; EN 60335-2-103:2003 

• SMERNICE 2004/108/ES EVROPSKEHO PARLAMENTU A RADY ze dne 15. prosince 2004 o sblizovanf pravnfch
pi'edpisu clenskych statu tykajfcfch se elektromagneticke kompatibility a o zrusenf smernice 89/336/EHS, podle nasle
dujfcfch harmonizovanych norem:

EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-3:2007 

Krome toho vyrobek odpovfda pozadavkum uvedenym v nasledujfcf evropske smernici, ktera se vztahuje na 
"neuplna strojnf zarfzenf": 

• Smernice 2006/42/ES EVROPSKEHO PARLAMENTU A RADY ze dne 17. kvetna 2006 o strojnfch zai'fzenfch a o
zmene smernice 95/16/ES (pi'epracovane znenQ.

• Prohlasujeme, ze pi'fslusna technicka dokumentace byla zpracovana v souladu s pi'flohou VII B smernice 2006/42/ES
a ze byly respektovany nasledujfcf zakladnf pozadavky: 1.1.1- 1.1.2- 1.1.3- 1.1.5- 1.2.1-1.2.6- 1.3.1- 1.3.2- 1.3.3- 1.3.4-
1.3.7-1.3.9- 1.5.1-1.5.2- 1.5.4- 1.5.5- 1.5.6- 1.5.7- 1.5.8- 1.5.10- 1.5.11- 1.5.13-1.6.1- 1.6.2-1.6.4- 1.7.2- 1.7.3- 1.7.4-
1.7.4.1- 1.7.4.2- 1.7.4.3
• Vyrobce se zavazuje, ze kompetentnfm organum jednotlivych statu pi'eda na zaklade opravneneho pozadavku pi'fslus
ne informace o "neuplnem strojnfm zai'fzenr', pi'icemz si vyhrazuje narok na oseti'enf vlastnfch autorskych prav.
• Pokud je "neuplne strojnf zai'fzenf" uvedeno do provozu v evropske zemi, jejfz ui'ednf jazyk je jiny, nez jazyk pouzity v
tomto prohlasenf, je importer povinen pi'ilozit k tomuto prohlasenf pi'fslusny pi'eklad.
• Upozornujeme, ze " neuplne strojnf zai'fzenf" nesmf byt uvedeno do provozu do te doby, dokud nebude finalnf strojnf
zai'fzenf, jehoz bude soucastf, prohlaseno jako shodne v souladu s pozadavky uvedenymi ve smernici 2006/42/ES.

Dale vyrobek splnuje pozadavky nasledujfcfch norem, a to v castecnem rozsahu, aplikovatelnem na tento vyrobek: 

EN 13241-1 :2003, EN 12445:2002, EN 12453:2002, EN 12978:2003 

Datum: 15. ledna 201 O 



1 O. Technicka dokumentace a Obrazky 

lnstrukce a bezpecnostnf upozornenf pro uzivatele zafizenf 
Predtfm nez poprve pouzijete automatizacnf techniku, nechte si od technika vysvetlit mozne zdroje zbytkoveho rizika 
a venujte nekolik minut cetbe tohoto instruktaznfho manualu a upozornenfm pro uzivatele, ktere Varn predal instalacnf 
technik. Uschovejte tento manual pro prfpad, ze byste v budoucnu meli nejake pochybnosti a eventualne i pro noveho 
majitele teto automatizacnf techniky. 

fil Pozor: Vase automatizacnf technika je strojnf zarfzenf, ktere presne provadf Vase prfkazy; jejf pouzitf bez predcho-
zfho poucenf anebo nevhodne pouzitf z nf muze ucinit nebezpecne zarfzenf: 

Neuvadejte automatizacnf techniku do chodu, pokud se v jejf blfzkosti nachazf osoby, zvfrata nebo predmety. 
Je pfisne zakazano dotykat se castf automatizacnf techniky po dobu, kdy jsou brana nebo vrata v pohybu! 
Fotobunky nejsou samy o sobe bezpecnostnfm prvkem, ale pouze pomocnym zarfzenfm bezpecnostnfho systemu. Jsou 
vyrobene s vysoce spolehlivou technologif, ale i presto u nich muze v extremnfch situacfch dojft k nespravne reakci nebo 
dokonce zavade a za jistych okolnostf nemusf byt takova zavada na prvnf pohled zrejma. 

z techto duvodu je nutne behem pouzfvanf automatizacnf techniky venovat zvysenou pozornost temto situacfm: 

- Prujezd branou je povoleny az v okamziku, kdy je brana nebo vrata uplne otevrena a jejf kfidla jsou v klidu.
- JE PRiSNE ZAKAZANO projfzdet branou nebo vraty v okamziku, kdy se zavfrajf!
- Pravidelne kontrolujte spolehlivou funkcnost fotobunek.

Deti 
Automatizacnf technika zajisfuje vysoky stupen bezpecnosti, jejf detekcnfch systemy znemoznujf uvedenf zarfzenf do 
chodu pokud jsou v jeho bezprostrednf blfzkosti osoby nebo predmety a zaroven tyto systemy zajisfujf predvfdatelne a 
bezpecne uvedenf do chodu za vsech okolnostf. Nicmene je vfce nez vhodne zakazat detem, aby si hraly v blfzkosti auto
matizacnf techniky. Aby nedoslo k nechtenemu uvedenf automatizacnf techniky do chodu, nenechavejte dalkove ovladace 
v jejich dosahu: nenf to hracka! 
Vyrobek nenf urceny k tomu, aby jej pouzfvaly osoby (vcetne detf), jejichz fyzicke, senzoricke nebo mentalnf schopnosti 
jsou nejakym zpusobem snfzene anebo jim schazf dostatecna zkusenost s ovladanfm zarfzenf a nejsou o nem ani pouce
ne a nejsou ani v doprovodu osoby poucene ohledne ovladanf automatizacnf techniky, ktera by byla odpovedna za jejich 
bezpecnost. 

Neobvykle reakce 
Jakmile zjistfte, ze automatizacnf technika reaguje neobvyklym zpusobem, odpojte zarfzenf od zdroje elektrickeho napa
jenf a manualne ho odblokujte. Nepokousejte se sami o nejakou opravu, ale vyzadejte si zasah technika, ktery provedl 
instalaci zarfzenf; mezitfm, tj. pote, co bylo provedeno odblokovanf prevodoveho motoru podle instrukcf uvedenych nfze, 
bude mozne branu nebo vrata otevf rat a zavfrat, jako kdyby nebyla vybavena automatizacnf technikou. 
Neupravujte zarfzenf, ani naprogramovane parametry, zadnym zpusobem neserizujte fungovanf automatizacnf techniky 
prostrednictvfm rfdicf jednotky: odpovednost za funkcnost vasf automatizacnf techniky ma instalacnf technik. 
Porucha nebo vypadek dodavky elektricke energie: do te doby, nez prijede vas technik anebo nez bude obnovena dodavka 
elektricke energie, a pokud nenf automatizacnf technika vybavena zaloznf baterif, je mozne branu otevfrat a zavfrat rucne 
po provedenf odblokovanf prevodoveho pohonu (viz prfslusne instrukce uvedene v tomto manualu) a pak je mozne krfdla 
brany rucne otevfrat a zavfrat podle vasich pozadavku. 

Bezpecnostnf prvky mimo provoz 
Automatizacnf techniku je mozne uvest do chodu i v  prfpade, ze nektery bezpecnostnf prvek nefunguje spravne anebo je 
zcela mimo provoz. Branu je mozne ovladat v provoznfm rezimu "v prftomnosti obsluhy" nasledujfcfm zpusobem: 
01. Vydejte prfkaz pro uvedenf brany do chodu pomocf dalkoveho ovladace nebo klfcoveho spfnace apod. Pokud vsech
no funguje jak ma, brana se uvede do chodu obvyklym zpusobem, v opacnem prfpade postupujte podle nasledujfcfch
instrukcf:
02. Do 3 sekund vydejte znovu prfkaz a podrzte jej aktivovany;
03. Priblizne po 2 sekundach provede brana pozadovany pracovnf cyklus v provoznfm rezimu "v prftomnosti obsluhy"; tzn.
ze brana se bude pohybovat pouze po dobu, kdy bude podrzena aktivace prfslusneho prfkazu.

Dule:zite upozornenf: Jestlize jsou bezpecnostnf prvky mimo provoz, doporucujeme co nejdrfve nechat provest jejich 
opravu kvalifikovanym technikem! 

Kolaudace, pravidelna udrzba a prfpadne opravy automatizacnf techniky musf byt zdokumentovany technikem, ktery tyto 
prace provedl; dokumenty musf byt archivovany majitelem automatizacnf techniky. Jedine cinnosti, ktere muze uzivatel na 
zarfzenf provadet a ktere by dokonce mel delat pravidelne, je cistenf sklfcek fotobunek (pouzfvejte pouze hadrfk mfrne 
navlhceny ve vode) a odstranovanf listf nebo kamfnku, ktere by mohly omezovat chod automatizacnf techniky. 

Dule:zite upozornenf: Drfve nez se pustfte do teto cinnosti je dulezite zajistit, aby nekdo necekane neuvedl automatizacnf 
techniku do chodu, a proto je nutne prevodovy pohon rucne odblokovat (podle nfze uvedenych instrukcf). 
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Odrzba 
Aby byla trvale zarucena pozadovana uroven bezpecnosti a zajistena maxima.Inf zivotnost cele automatizacnf techniky, 
je nutne provadet jejf pravidelnou udrzbu (alespon jednou za 6 mesfcu). Veskere kontrolnf a udrzbarske prace, prfpadne 
opravy musf byt provedeny vyhradne kvalifikovanym technikem. 

Likvidace 
Po uplynutf zivotnosti automatizacnf techniky se ujistete o tom, ze jejf likvidace byla provedena kvalifikovanym personalem 
a ze materialy byly recyklovany nebo zlikvidovany v souladu s mfstne platnymi predpisy. 
Pokud je automatizacnf technika zablokovana prfkazem "zablokovat automatizacnf techniku", brana se po vydanf dalsfho 
prfkazu neuvede do chodu a vystrazna lampa 9krat kratce blikne. 

Rucnf odblokovanf a zablokovanf prevodoveho pohonu 

Prevodovy pohon je vybaveny mechanismem, ktery umoznuje rucne provadet otevfranf a zavfranf brany. 
Tuto cinnost je nutne provest v prfpade vypadku dodavky elektricke energie anebo pokud zacne automatizacnf technika 
reagovat neobvyklym zpusobem. 

Poznamka: V prfpade vypadku dodavky elektricke energie je mozne k uvedenf automatizacnf techniky do chodu vyuzft 
i elektrickou energii dodavanou zaloznf baterif (mod. PS424), pokud je jf zarfzenf vybaveno. 

Odblokovani (obr. A): 
01. Zastrcte klfc do prfslusneho zamku
02. Otocte klfcem ve smeru hodinovych rucicek (90°)
03. Pruzina vystrcf packu: otocte packou o 90° proti smeru hodinovych rucicek
04. Od tohoto okamziku je mozne bra.nu ovladat rucne a libovolne s nf pohybovat.

Zablokovani (obr. B): 
01. Otocte packou o 90°, aby byla rukojef ve svisle poloze
02. Zatlacte packu na puvodnf mfsto
03. Otocte klfcem o 90° proti smeru hodinovych rucicek a pak jej vyjmete ze zamku
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